
МММееелллкккооорррааазззмммееерррнннаааяяя   оообббрррааабббоооттткккааа
simturn® H2 > Общая информация

SIMTEK Turning Tools Type H2
H2

Обзор инструментальной системы

Две режущих кромки, обработка отверстий 
диаметром от 24,5 мм.

Представленная в данном каталоге система состоит из сменных твердосплавных пластин с двумя режущими 

кромками и стальных державок. Она предназначена для обработки отверстий диаметром от 24,5 мм.

Пластина в целом и режущая кромка в особенности были спроектированы таким образом, чтобы обеспечить 

наилучший контроль стружкоотделения и высокое качество обработки внутри отверстий.

Благодаря специальному гнезду пластины повышается общая жесткость системы и снижается сила резания, 

что значительно улучшает результат обработки.
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K474

МММееелллкккооорррааазззмммееерррнннаааяяя   оообббрррааабббоооттткккааа
simturn® H2 > Державка

Державка для внутренней обработки, тип А

Минимальный диаметр обрабатываемого отверстия 24,5 мм. 
Специальный наконечник с внутренней подачей СОЖ для 
лучшего контроля стружкоотделения.

SIMTEK Turning Tools Type H2
H2

Крутящий момент затяжки винта

4,5 Nm

TW
ST R

Условные обо-

значения Стр. 184

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit 
QR-Code www.simtek.info/cp/474

На рисунке показана державка: TH2.0025.A31.61.12.15 R
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  ▼ Ød = 20,0 мм

20,0 24,5 48,0 110,0 TH2.0020.A25.48.11.15 R/L R ASVG L ASVF 17,5 18,0 9,0 7,0 - 1,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.15
20,0 24,5 48,0 110,0 TH2.0020.A25.48.11.20 R/L R ASVJ L ASVH 17,5 18,0 9,0 7,0 1,91 2,4 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.20
20,0 24,5 48,0 110,0 TH2.0020.A25.48.11.25 R/L R ASVM L ASVK 17,5 18,0 9,0 7,0 2,41 2,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.25
20,0 24,5 48,0 110,0 TH2.0020.A25.48.11.30 R/L R ASVP L ASVN 17,5 18,0 9,0 7,0 2,91 3,8 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.30
20,0 24,5 48,0 110,0 TH2.0020.A25.48.11.40 R/L R ASVS L ASVQ 17,5 18,0 9,0 7,0 3,81 4,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.40

  ▼ Ød = 25,0 мм

25,0 24,5 48,0 120,0 TH2.0025.A25.48.12.15 R/L R ASWE L ASWD 20,0 23,0 11,5 7,0 - 1,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.15
25,0 24,5 48,0 120,0 TH2.0025.A25.48.12.20 R/L R ASWG L ASWF 20,0 23,0 11,5 7,0 1,91 2,4 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.20
25,0 24,5 48,0 120,0 TH2.0025.A25.48.12.25 R/L R ASWJ L ASWH 20,0 23,0 11,5 7,0 2,41 2,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.25
25,0 24,5 48,0 120,0 TH2.0025.A25.48.12.30 R/L R ASWM L ASWK 20,0 23,0 11,5 7,0 2,91 3,8 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.30
25,0 24,5 48,0 120,0 TH2.0025.A25.48.12.40 R/L R ASWP L ASWN 20,0 23,0 11,5 7,0 3,81 4,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.40

Продолжение на следующей странице

▌ Пример оформления заказа: TH2.0020.A25.48.11.15 R (R = Правое исполнение)
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Для мелких отверстий

Наименование
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Специальный наконечник с внутренней подачей СОЖ для 
лучшего контроля стружкоотделения.

SIMTEK Turning Tools Type H2
H2

Крутящий момент затяжки винта

4,5 НННммм

TW
ST R 184

Ѭѿ ҏ҇ҐҒҌ҉҄ Ҏҍ҉ѿ҆ѿҌѿ ҃҄ҏ҅ѿҁ҉ѿ TH2.0025.A31.61.12.15 R
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Начало на предыдущей странице
  ▼ Ød = 25,0 мм

25,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0025.A31.61.12.15 R/L R ASWSL ASWQ23,0 23,0 11,5 10,0 - 1,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.15

25,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0025.A31.61.12.20 R/L R ASWUL ASWT23,0 23,0 11,5 10,0 1,91 2,4 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.20

25,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0025.A31.61.12.25 R/L R ASWWL ASWV23,0 23,0 11,5 10,0 2,41 2,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.25

25,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0025.A31.61.12.30 R/L R ASWYL ASWX23,0 23,0 11,5 10,0 2,91 3,8 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.30

25,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0025.A31.61.12.40 R/L R ASW0L ASWZ23,0 23,0 11,5 10,0 3,81 4,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.40
  ▼ Ød = 32,0 мм

32,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0032.A31.61.12.15 R/L R ASX0L ASXZ 26,5 30,0 15,0 10,0 - 1,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.15

32,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0032.A31.61.12.20 R/L R ASX2L ASX1 26,5 30,0 15,0 10,0 1,91 2,4 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.20

32,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0032.A31.61.12.25 R/L R ASX4L ASX3 26,5 30,0 15,0 10,0 2,41 2,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.25

32,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0032.A31.61.12.30 R/L R ASX6L ASX5 26,5 30,0 15,0 10,0 2,91 3,8 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.30

32,0 31,0 61,0 120,0 TH2.0032.A31.61.12.40 R/L R ASX8L ASX7 26,5 30,0 15,0 10,0 3,81 4,9 TH2 M4x12 T15F T15F TH2.40

▌ �� ример оформления заказа: TH2.0032.A31.61.12.40 R  (R = �� равое исполнение)
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Наименование

Условные обо-
значения. Стр.

Ѯҏ҄҃Ҍѿ҆ҌѿҖ҄Ҍѿ ҃ҊҞ ҍҀҏѿҀҍґ҉҇ Ҝґ҇Ҕ
Ҏҍҁ҄ҏҔҌҍҐґ҄҈.
ѡ ҆ѿҁ҇Ґ҇ҋҍҐґ҇ ҍґ ґ҇Ҏѿ ҇ҐҎҍҊқ҆Ғ҄ҋҍ҈
ҎҊѿҐґ҇ҌҚ ҋҍ҅҄ґ ҍҀҏѿҀѿґҚҁѿґқ Ҝґ҇
Ҏҍҁ҄ҏҔҌҍҐґ҇

Для кр�C�?н�K�E отверстий

�� ержавка для внутренней обработки, тип А
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simturn® H2 > �� �5�@�6�0�2�:�0
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