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Mini-tools for automatic lathes
Miniaturwerkzeuge fur Drehautomaten
Miniverktyg for automatsvarvar
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Technical Specifications on Tool Holders
Technische Spezifikationen fur Werkzeughalter
Tekniska specifikationer pa verktygshallare

_151F |151FA g N i

Recommendations
Empfehlungen

Rekommendationer f f
Page:

Sida:

B1

=

< L
The drawing shows right-hand version.
Left-hand version reversed.

Ritningen visar hogerutférande. E
1 51 F 1 51 FA Vansterutforande spegelvant.
Automatic lathes Pasg; S0 A3s - Adt
Drehautomaten
Automatsvarvar
C - * gage:
L151F 9it13_
H|{B| L | Hy|Ho|Hs| Ly |L2|Ls| B : % Sida:
—IRIRT51F D17-D27
R/L151FA-1010x10x2 10|10|125| 25| 7| 2| 10 [18]18 MT-20 MP-20
R/L151FA-1212x12.5x2 [12] 12150 | 25| 7 | 2 [12,5/20(20| » _ _ MC6S- _  |Nyos|MS20  MA-20
R/L151FA-1414x12.5x2 |14|14|150| 2,5 | 8 | 2 [12,5/20]20 314 R/LMS-20 R/LMA-20
R/L151FA-1616x16x2 |16|16/150| 3 | 8| —| 16 |25|25 MZ-20
R/L151FA-1010x10x2.5 [10|10(125|25| 7|2 | 10 [18]18 MT-25 MZ-25
R/L151FA-1212x12.5x2.5/ 12| 12150 | 2,5 | 7 | 2 [12,5{20 (20| o 5 _ _ MC6S- _ MT-25Fr  MP-25
R/L151FA-1414x12.5x2.5(14 | 14| 150 | 2,5 | 8 | 2 |12,5/20(|20| 314 NY 2.5| MT-2.3r0.5 MA-25
R/L151FA-1616x16x2.5 [16|16/150| 3 | 8 | — | 16 |25|25 MS-25 R/LMA-25
R/L151F-1616x20x2.5 |16/16/150| 4 | — | 5| 20 |40|40]| 2,5 | SHR 202.5 | SHL 202.5 | F6S 418 | BF 04M R/ILMS-25
R/L151F-1010x13x3S 10| 10| 90| 3,5 6| 13 [25|26 Vi ALMZ-3
- X19x O = HR 1 HL 1 F6S 411 = MT-3.1r0.5 MP-3
R/L151F-1212x13x3 12(12/110| 3| -|4| 13 |25|26 318 33 | SHL133 | F6S MT-3b MP-30
R/L151F-1212x16x3 12(12|/150| 4 | -|4 | 16 [30|34 F6S 418 NY 25| MT-3¢ MA-30
R/L151F-1414x16x3 1414|150 | 35| - | 2| 16 |30|34| 3 | SHR 163F | SHL 163F |F6S 418 = 2| MS-3 R/LMA-30
R/L151F-1616x16x3T 16|16/110| —|-|—-| 16 |- |- F6S 415 R/ILMS-3 MB-3F
RIL151F-1616x20x3  |16]16/150| 4 | - | 4 | 20 [33[42| 3 | SHR203M | SHL203M | F6S418 | BF 04M MoSp MT-S0Fr
MT-4 R/LMA-40
MT3.7r1  MB-4F
MT-4r1 MT-40Fr
MT-4.5r1  MT-5
MT-4b MT-5 r1
R/L151F-1010x13x4S 10| 10| 90| 35| — | 6 | 13 |25(26|4.45| SHR 134 | SHL 134 |F6S 411 _ MT-4c  MT-5b
R/L151F-1212x13x4 12|12|110| 3 |-|4| 13 |25|26| MS-4 MT-5¢
NY 25| MS-4D  MS-5
R/L151F-1616x20x4 16[16]/150| 4 | — | 4 | 20 |33 |42 |4-4,5|SHR 204MT| SHL 204MT | F6S 418 | BF 04M R/ILMS-4 R/LMS-5
MZ-4 MZ-5
RILMZ-4 MP-5
MP-4 MA-50
MP-40 MB-5F
MA-40 MT-50Fr
Effective Entry Length for Type 151F, page: Spare parts shown in the coloured columns are suppli-
Effektive Stechtiefe fur Typ 151F, Seite: ed assembled in each tool.
Effektivt stickdjup for typ 151F, sid:
Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile
sind in den Werkzeugen montiert.
Reservdelar i de fargade kolumnerna ingdr monterade i
varje verktyg.
Ordering example: * Selection of cutting geometry, page:

Bestellbeispiel: R151F-1010 x 13 x 4S Wahl der Schneid trie. Seite: _
Bestallningsexempel: ahl der Schneidengeometrie, Seite: | A44—A58

Val av skargeometri, sid:
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Recommendations W
Empfehlungen
Rekommendationer f
Page:
Seite:
5.3/ 4 h
B
< L |
The drawing shows right-hand version.
Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung.
Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hdgerutforande.
Vansterutférande spegelvant.
M *
| e o I Wy & [z
[J () eite: H
o |EHEEE SHL soe
MT-3 MS-3 MP-3
MT-3.1r0.5 R/LMS-3 MA-30
R/L151RF-1616x35x3 |16 | 16 |150 |26 | 35(48,5| 3 | SHR 353 SHL 353 |F6S 418 | BF 04T | NY 2.5 | MT-3b MZ-3 R/LMA-30
MT-3c R/LMZ-3 MB-3F
MS-3D MP-30 MT-30Fr
* Selection of cutting geometry, page: Spare parts shown in the coloured columns are supplied D

% Wahl der Schneidengeometrie, Seite: A44-A58 assembled in each tool.

Val av skargeometri, sid: Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Ordering example: Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i

Bestellbeispiel: L151RF-1616 x 35x 3 varje verktyg.
Bestallningsexempel:

Effective Entry Length for Type 151RF
Effektive Stechtiefe fur Typ 151RF
Effektivt stickdjup for typ 151RF

t = maximum entry length
t = maximale Stechtiefe
t = maximalt stickdjup

(224

I L151Rr ox © 5
YR R151RF]

@ 50 75 100 150 200 250 300
t

R/L151RF-1616x35x3 70 | 35(35(17| 10| 7| 6| 5
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Recommendations

Empfehlungen e

Rekommendationer glrﬂlp grooves
. icherungs-

g:ﬁzf m ringnuten

Sida: Lasringspar

For tool holders marked 2).
Fur Klemmbhalter mit Kennzeichen 2).
For verktygshallare markta 2).

151G

The drawing shows right-hand
version.
Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechts-
ausfiihrung.
Linksausfihrung umgekehrt

Ritningen visar hogerutférande.
Vansterutforande spegelvant.

151GA
L_Lz Hz
—>|_1|<—
L [
B
i
B1T L
151GA i
. For tool holders marked 4).
Automatic lathes Fur Klemmhalter mit Kennzeichen 4). *
Drehautomaten For verktygshallare markta 4). X | &
Automatsvarvar B T
1 —
* Pa_gel:
w |[CEm St
HiB| L H|H|f |l B | g %
“R/L151GA-1010x6x1T| 10 | 10 [125|2.5| 2 (10,3 R/LG-050b R/LG-090b R/LG-130b
“R/L151GA-1212x6x1T| 12 | 12 [150|2.5| 2 |2,3| 6 |18]0,50-1,85 — - |MC6S-| _ |NY2.5|R/LG-060b R/LG-105b R/LG-155b
“R/L151GA-1414x6x1T| 14 | 14 [150 | 25| 2 [14,3 314 R/ILG-070b R/LG-110b R/LG-160b
*R/IL151G-1616x3x1T | 16| 16 [100| — | — | 20| 3 [29[0,50-1,85 SHR 133|SHL 133|F6S 411] — [NY 2.5|R/LG-080b R/LG-125b R/LG-185b
R/L151GA-1010x6x2 | 10 | 10 [125|2.5| 2 [10,3
R/L151GA-1212x6x2 | 12| 12|150|25| 2 | 25| 6 |18|2,15-265 - - |MC6S-| _ INY 2.5|R/LG-215b” RILG-265bY
R/L151GA-1414x6x2 | 14 | 14 |150|2.5| 2 | 32 314
R/L151G-1616x4x2 | 16 | 16 [100 — | 20| 4 |29 2,15-3,15/SHR 133|SHL 133|F6S 411 — |NY 2.5/ R/LG-215b® R/LG-265b¥ R/LG-315b?
MT-3 MS-3D  MP-30
MT-3.1r0.5 R/LMS-3 MA-30
R/L151G-1616x13x3 | 16 | 16 [100| — | — [ 20 [13|29| 3 |[SHR 133|SHL 133[F6S 411| — |NY 2.5| MT-3b MZ-3 R/LMA-30
MT-3¢ R/LMZ-3 MB-3F
MS-3 MP-3 MT-30Fr
MT-4 RILMZ-4 MT-5¢
MT-3.7r1  MP-4 MS-5
MT-4r1 MP-40  R/LMS-5
MT-45r1  MA-40  MZ-5
MT-4b R/LMA-40 MP-5
R/L151G-1616x13x4 | 16| 16|100| — | — [ 20[13|29| 4-5 |SHR 134|SHL 134|F6S 411| — |NY 2.5/ MT-4c MB-4F  MA-50
MS-4 MT-40Fr  MB-5F
MS-4D MT-5 MT-50Fr
RILMS-4  MT-5r1
MZ-4 MT-5b

Spare parts shown in the coloured columns are supp-
plied assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile

sind in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade

i varje verktyg.

Ordering example:

Bestellbeispiel:

L151G-1616 x 13 x 4

Bestéllningsexempel:

3 I
=\ ra]

3) Right-hand inserts (RG) are used in right-hand holders and
left-hand inserts (LG) are used in left-hand holders.

e/

3) Rechtsschneiden (RG) werden in Rechts-haltern und

Linksschneiden (LG) in Linkshaltern verwendet.

3) Hogerskar (RG) anvands i hogerhallare och vansterskar
(LG) i vansterhallare.

T|R151G[~ T[L151G|
*

&S

Selection of cutting geometry, page:
Wahl der Schneidengeometrie, Seite:
Val av skargeometri, sid:

D10



Radial use. Axial use.
Radiale Verwendung. e Axiale Verwendung.
Radiell anvandning. & e, N Axiell anvandning.
e NN
Recommendations | AR 5
Empfehlungen \ d o
Rekommendationer T 4
Page: H \ N
seite:| A20, A24 NI
Sida:
fe—1L>

The drawing shows right-hand
version. Left-hand version

2) The holders are assembled for right (R) or left (L) B1 { reversed.

performance by moving the clamp from the holder’s f B . X X

upside to its underside. gﬁifﬁﬁlrimngung zeigt Rechts-

2) Die Halter werden fur Rechts(R)- oder Links (L) 6 il Linksausfiihrung umgekehrt.
ausfuhrung montiert durch Versetzen des \5

Spannhakens von der Oberseite des Halters auf dess- L Ritningen visar hogerutforande.
sen Unterseite. Véansterutforande spegelvant.

2) Hallarna monteras for hoger(R)- eller vanster(L)utfo-
rande genom att flytta spannhaken ifran hallarens
oversida till dess undersida.

Page:
Seite:

D:I Sida:

R/LE-2b R/LE-2bQ
R/LE-2.5b  R/LE-2.5bQ

1) R/L153E—-1212x3x2.5/14—00 12 12 90| 16 | 24 2.5 14— | BP310 (sH 51| 6S 61K | NY 3 | R/LE-3b R/LE-3b
2) 153E-1616x3x2.5/14— 16 16 | 110 | 16 - RP316 R/LE-4b R/LE-4b8
R/LE-5b R/LE-5bQ

Rechtsschneiden (RE) werden in Rechtshaltern und Linksschneiden
(LE) in Linkshaltern verwendet.

Hogerskar (RE) anvands i hogerhallare och vansterskar (LE) i van-
sterhallare.

. - . Right-hand inserts (RE) are used in right-hand holders and left-hand
1) Shank 1212 is ordered in right- or left-hand version. IE B inserts (LE) are used in left-hand holders.
1) Schaft 1212 wird in Rechts- oder Linksausfuhrung bestellt. i
1) Skaft 1212 bestalls i hoger- eller vansterutforande. -
[R153E M NL153E

Recommendations 23
Empfehlungen Hz
Rekommendationer

The drawing shows right-hand ver-
sion.
Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechts-
ausfithrung.
Linksausfihrung umgekehrt.

Ritningen visar hégerutférande.
Vénsterutférande spegelvant.

Page:
Seite:

D:I Sida:

HH1H2deL3B1DMﬂ
RILE-2b  R/LE-2bQ
RILE-25b R/LE-2.5bQ

R/L153E-0016x3x2.5/14- | 75| 15 | 15 | 16 | 110| 8 | 28 | 2-5 | 14— | RP310 | SH51|6S 61K | NY3 | R/ILE-3b  R/LE-3bQ

R/LE-4b R/LE-4bQ
R/LE-5b R/LE-5bQ

inserts (LE) are used in left-hand holders.

Rechtsschneiden (RE) werden in Rechtshaltern und Linksschneiden

m B Right-hand inserts (RE) are used in right-hand holders and left-hand
@ i E J) (LE) in Linkshaltern verwendet.

Hogerskar (RE) anvands i hogerhallare och vansterskar (LE) i van-

[R153E | L153E sterhallare.

Ordering example: ﬂ Spare parts shown in the coloured columns are supplied assembled in each tool.
Bestellbeispiel: 153E-1616 x 3 x 2.5/14~00 “ E Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind in den Werkzeugen montiert.
Bestallningsexempel:

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i varje verktyg.

M1 NA

D11



Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer
Page:
Seite:
Sida:

M

2) The holder are a embled for
right (R) or left (L) performance by
moving the clamp from the holder’
up ide to it under ide.

Radial use.
Radiale Verwendung.
Radiell anvandning.

Axial use.
Axiale Verwendung.
Axiell anvandning.

L

PN

A

The drawing shows right-hand
version.

i N Left-hand version reversed. B
2) Die Halter werden fur Recht (R)-
oder Link (L) au fuhrung montiert Die Zeichnung zeigt Rechts-
durch Ver etzen de Spannhaken ausfiihrung.
von der Ober eite de Halter auf Linksausfuihrung umgekehrt.
de en Unter eite. - . . " B4 T
2) Hallarna montera for hoger (R)- 52232?&%@@?&:&2@% . J
eller van ter(L)utforande genom att ‘_Lz
ilytta _ pén_nhaken ifran h_éllaren L 1
over idatillde under ida.
! . ga%e:
c cite:
alefilifule ol ) la@ B ===
R/LE-2b R/LE-2bQ
R/LE-2.5b  R/LE-2.5bQ
1)R/L158E-1212x3x2.5/14—% 12 12 90 | 22,5| 17 2-5 14— | RP310 | sH 51| 6S 61K | NY 3 | R/LE-3b R/LE-3bQ
2)158E—-1616x3x2.5/14—0 16 16 | 110 | 225 - RP316 R/LE-4b R/LE-4bQ
R/LE-5b R/LE-5bQ
1)

1) Shank 1212 is ordered in right- or left-hand version.
1) Schaft 1212 wird in Rechts- oder Linksausfiihrung bestellt.
[R 1212] 1) Skaft 1212 bestalls i hoger- eller vansterutforande.

e

i(A

Ordering example:
Bestellbeispiel:

158E-1616 x 3 x 2.5/14—

“ E P

[RE] [LE\

Spare parts shown in the coloured columns are supplied assembled in each tool.
Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind in den Werkzeugen montiert.
Reservdelar i de fargade kolumnerna ingér monterade i varje verktyg.

Right-hand inserts (RE) are used in right-hand holders and left-hand inserts
(LE) are used in left-hand holders.

Bestallningsexempel: T al &
ﬁ ﬂ Rechtsschneiden (RE) werden in Rechtshaltern und Linksschneiden (LE) in
D > Linkshaltern verwendet.
Hogerskar (RE) anvands i hogerhallare och vansterskar (LE) i vansterhall-
[Ris8E M HL158E] '

Maximum entry length Armax, for internal grooving with type 158E, at smallest hole diameter D1min
Maximale Einstechtiefe Armax, fur innen Nutendrehen mit Typ 158E, beim kleinsten Lochdurchmesser Dimin
Maximal instickslangd Armax, for invandig sparsvarvning med typ 158E, vid minsta haldiameter Dimin

D1 min
@ Shank Schaft Skaft
size grosse storlek
Ar max

ﬁ (mm) 1212 1616 2020 2525 3225
1 50 | 54| 80| 121| 193
R/LE-2b 2 50 | 63| 95| 145| 234
RILE-25b | 55 50 | 70| 105 | 162| 262
R/LE-3b 2,8 - - | 113 | 175| 283
1 50 | 54| 80| 121| 193
2 50 | 63| 95| 145| 234
3 50 | 78 | 120 | 184 | 298
R/LE-4b 4 62 | 106 | 164 | 254 | 414
R/LE-5b 5 100 | 174 | 270 | 420| 686
55 | 147 | 259 | 403 | 628 | 1027
6 290 | 514 | 803 | 1252 | 2050

By modifying the holder s shank all tools can be adapted
to smallest hole diameter D 1min = 50 mm.
angepasst werden.

Beim Modifizieren des Halterschaftes kdnnen samtliche
Werkzeuge dem kleinsten Lochdurchmesser D 1min = 50 mm

N

N

\ Ar max

\

v

/

Genom att modifiera hallarens skaft kan samtliga verktyg
anpassas till minsta héldiameter D 1min = 50 mm.

D12
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Rekommendationer

Seite:

Sida: Lasringspar

Circlip grooves - Sicherungsringnuten -

iy

0)

The drawing shows right-hand
version.
Left-hand version reversed.

Ritningen visar hogerutforande.
Vansterutférande spegelvant..

« specified on insert
type MT.

a ist fur Schneidentyp
MT spezifiziert.

o specificerad for
skartyp MT.

Die Zeichnung zeigt Rechtsaus-
fihrung.
Linksausfiihrung umgekehrt.

Page: Seite: -
gSida: A38 - A41

157G-00
I — * Page:
E L L157S-00 lm g%lte_:
= o«|H| B |Di|d|L|L|L|L|L|B| oo %.a
B SEN [SHL® | D17-D27 |
R/LG-050b R/LG-110b
R/LG-060b R/LG-125b
YR/L157G-0016x3x1/16 5 |15(155(/16|16|150(7,5|30| — | 3 | 0,5 | ¥SHR 43S | ¥SHL 43S | F6S 411 | - R/LG-070b R/LG-130b
9R/L157G-0016x3x1T 9 |15[155/20| 16| 150 (105 - | - | 8| - SHN 43 Fesat| - | 2°| RILG-080b RILG-155b
’ ’ 185 R/LG-090b R/LG-160b
’ R/LG-105b R/LG-185b
2,15
R/L157G-0016x4x2/16 5115(155(16|16|150| 75|30 | — | 4 285 YSHR 43S | ¥SHL 43S [F6S 411 | - |[NY25| R/LG-215b2 R/LG-265b2
R/L157S-0016x3x3/16 20| 15[15,5/ 1616|150 7,5|30| — | 3 | 3 |®SHR43S | ®SHL 43S [F6S411| - |Ny25| MT-3c MP-30 MP-3 MA-30
MT-3 MP-30
MT-3b MP-3
MT-3c MA-30
R/L157S-0016x3x3 1115(155|20(16|150| 11 | - |25 3 | 3 SHN 43 F6S-411| - [NY25| pms-3D MB-3F
MS-3 MT-30Fr
MZ-3
i Cl SHR i d in L-hold: d cl 2 . 2) Left-hand i ts (LG d in right-hand
X) J'i 9 S:Iiniﬁ R-holl:lse';]ss.e eters andeamp ) .,‘ R157G/GA-00 )hglderznangsr?grh?—éané?r:z:r?se(F;r(]})ngre uzzd in
e o SR s, o 2 Likcnodn L6 vordnin Fechstalo
| annhaken In R-Aaltern verwenaet. InkKsschneiden werden In Rechishaltern un
1 \ 'l %) Szénnhake SHR anvands i L-hallare och (Y ] Rechtsschneiden (RG) in Linkshaltern verwendet.
SHL B spannhake SHL i R-hallare. L@ B L157G/GA-00] 2) Vansterskar (LG) anvands i hogerhallare och
" hogerskar (RG) i vansterhallare.
* Selection of cutting geometry, page: Spare parts shown in the coloured columns are supplied assembled in each tool.

Wahl der Schneidengeometrie, Seite:
Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestallningsexempel:

R1575-0016 x 3 x 1T

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind in den Werkzeugen monti-
ert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i varje verktyg.

Ml NA
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157SA-00
157GA-00

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer
Page:

Sida:

Through coolant
Innere Kuhimittelzufuhr
Invandig kylvatsketill-

forsel

Circlip grooves
Sicherungsringnuten

Lasringspar

« specified on insert
type MT.

L f «a ist fur Schneiden-

L H typ MT spezifiziert.
¢ a specificerad for

skartyp MT.

The drawing shows right-hand
version.
Left-hand version reversed.

fiihrung.

D__ie Zeichnung zeigt Rechtsaus-

Linksausfiihrung umgekehrt.

Ritningen visar hogerutférande.
Vansterutforande spegelvant.

0 g 7 * Page:
g={57sA G0 Lol Sefe
j a|H|B|Di|d|L|L|L|L|L| B %.a.
JB={rs7saca 0ol min = D17-D27
R/LG-050b R/LG-110b
z0) R/L157GA-0016x3x1/12 | 5 |15 [15,5/12 |16 [130 | 6,0 |25 | - 0,50 SHN 33 FTX072507 NY7X | R/LG-060b R/LG-125b
0)R/L157GA-0016x3x1/16 | 5 |15 [155/16 |16 150 | 7,5|30 | = | 3 | — | ®SHR 43S | ¥SHL 43S | F6S 411 NY2.5 | R/LG-070b R/LG-130b
0) R/L157GA-0016x3x1 9 |15 [15,5/20 |16 |150 |10,5| - | - 1,85 | SHR 43G | ®SHL 43G | F6S 411 NY2.5| R/LG-080b R/LG-155b
R/LG-090b R/LG-160b
R/LG-105b R/LG-185b
2,15
R/L157GA-0016x4x2/16 5|15 [155(16 |16 |150 | 75 [30 | = | 4 | — | »SHR 43S | "SHL 43S | F6S 411 Ny2.5 | RILG-215b2 R/LG-315b2)
3.15 R/LG-265b2
2) RIL157SA-0016x3x2/12 |20 |15 |155/12 |16 (130 |60 (25| - [ 3 | 2 SHN 33 FTX072507 NY7X
R/L157SA-0016x3x2/16 |20 [15 [155(16 [ 16 [150 | 7,530 | - “SHR 43S | ¥SHL 43S | Fgs 411 NY2.5 | MP-20  MA-20
R/L157SA-0016x3x2 20|15 [15,5/20 |16 {150 [10,5] — |25 | 3 | 2 |YSHR 43G | ®SHL 43G
2) R/L157SA-0016x3x2.5/12 | 20 |15 [15,512 |16 |130 [ 6,0 |25 | - | 3 | 2,5 SHN 33 FTX072507 NY7X
R/L157SA-0016x3x2.5/16 | 20 |15 |15,5{16 [ 16 [150 | 7,5 |30 | — YSHR 43S | ®SHL 43S | Fgg 411 Ny2.5| MP-25 MA-25
R/L157SA-0016x3x2.5 |20 |15 [15,5/20 |16 {150 [10,5| — |25 | 3 | 25 |9SHR 43G | ®SHL 43G
2R/L157SA-0016x3x3/12 |20 |15 |155[12 |16 (130 | 6,0 |25| - | 3 | 2,5 SHN 33 FTX072507 NY7X | MP-3
R/L157SA-0016x3x3/16 |20 |15 |15,5(16 |16 [150 | 7,530 | — YSHR 43S | ¥SHL 43S | Fes 411 Ny2.5 | MP-30
R/L157SA-0016x3x3 20 |15 [15,5/20 |16 |150 [10,5] — |25 | 3 | 25 |SHR 43G | ®SHL 43G MA-30
g X) glamp SHR is used in L-holders and clamp 2) J 2) Left-hand inserts (LG) are used in right-hand
N J HL in R-holders. hold d right-hand i ts (RG d i
J'! X) Spanlnhaken SHR wird in L-Haltern und Q‘C‘ R157G/GA-00 IE?t-r?a:rs\daﬂolggrs. and inserts (RG) are used in
ﬁ 'i Spannhaken SHL in R-Haltern verwendet. Lr i 2) Linksschneiden (LG) werden in Rechtshaltern und

D14

%
P |

spannhake SHL i R-hallare.

Selection of cutting geometry, page:
Wahl der Schneidengeometrie, Seite:
Val av skargeometri, sid:

x) Spannhake SHR anvands i L-hallare och

rh |
ﬁg’d L157G/GA-00

Spare parts shown in the coloured columns are supplied assembled in each tool.

Ordering example:
Bestellbeispiel:

Rechtsschneiden (RG) in Linkshaltern verwendet.

2) Vansterskar (LG) anvands i hogerhallare och
hogerskar (RG) i vansterhallare.

R157SA-0016 x 3 x 3

Bestallningsexempel:

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i varje verktyg.

Page: Seite: _
Sida: A38 - Ad1



Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer
Page:

Sida:

Through coolant -Innere Kuhimittelzufuhr -
Invandig kylvatsketillforsel

Solid carbide shank
Solider Hartmetallschaft
Skaft i solid hardmetall

f, = 0,01 - 0,03

f, = Feed, mm/rev

fry = Vorschub, mm/U

fy = Matning, mm/varv

The drawing shows right-hand
version.
Left-hand version reversed.

-

Die Zeichnung zeigt Rechtsaus-

fiihrung.
Linksausfihrung umgekehrt.

" Page:
S JiLsmaon | * Sefle:
= a|Dy| d|L |LB; % % Sida:

g D22-D23

+) R/L157TA-0008x3x2/12 2012 | 8 [130 5> | SHN 33 | FTX072507 | Ny7x| MP-20
R/L157TA-0010x3x2/14 20|14 | 10 | 150 ° SHN 33 | FTX07250 MA-20

+) R/L157TA-0008x3x2.5/12 |20 (12| 8 [130| 3 |25 | SHN 33 | FTX072507 | Ny7x| MP-25
R/L157TA-0010x3x2.5/14 | 20| 14 | 10 [150 ’ MA-25

+) R/L157TA-0008x3x3/12 20|12 8 130 HN 33 | FTX072507 | Ny7x| MP-3  MA-30
R/L157TA-0010x3x3/14 20|14 | 10 [150| & | 3 | SHN 38 |FTX07250 MP-30

+) R/L157TA-0008x3x4/12 20 (12| 8 [130| 3| 4 [SHN 33 |FTX072507 | NY7X| MP-40 MA-40
R/L157TA-0010x3x4/14 20| 14 | 10 150 MP-4

157HA-00

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page:
Seite: Through coolant Circlip grooves
Sida: Innere Kuhimittelzufuhr  Sicherungsringnuten
Invandig kylvatsketillfor-  Lasringspar
sel
fn =0,01-0,03

f, = Feed, mm/rev

fr, = Vorschub, mm/U

f, = Matning, mm/varv

Ritningen visar hogerutférande.
Vénsterutforande spegelvant.

The drawing shows right-hand
version.
Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechtsaus-
fuhrung.
Linksausfiihrung umgekehrt.

n * Page:
o= NLi57HA00 Sete:

a|H|B D_1 d| L | L]|Ls|Li| By Sida:
—

1104
’ R/LH-040b1) R/LH-110b")

R/L157HA-0012x2x1/8 10| 11 {11,5] 8 | 12| 125/ 3,6 | 21 1-5 1-25 FTX072206 | NY7X RILH-090b")  R/LH-125b1)
R/L157HA-0012x2.5x2/10 10| 11 {11,5] 10 | 12| 125| 46| 21|2,5| 2 | MC6S-205 |NY1.5| R/LH-200b1)

Ritningen visar hogerutférande.
Vansterutférande spegelvant.

1)
[CH "\ [ { R157HA-00

e =

(R /el L 157HA-00

1) Left-hand inserts (LH) are used in
right-hand holders and right-hand
inserts (RH) are used in left-hand hol-
ders.

1) Linksschneiden (LH) werden in
Rechtshaltern und Rechtsschneiden
(RH) in Linkshaltern verwendet.

1) Vansterskar (LH) anvands i hoger-
hallare och hogerskar (RH) i vanster-
hallare.

M1 NA
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Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Seite:
Sida:

“v": 518
B

x) Clamp SHR is used in L-holders and clamp
SHL in R-holders.

x) Spannhaken SHR wird in L-Haltern und
Spannhaken SHL in R-Haltern verwendet.

x) Spannhake SHR anvands i L-hallare och
spannhake SHL i R-hallare.

The drawing shows right-hand
version.
Left-hand version reversed.

-

Die Zeichnung zeigt Rechtsaus-
fuhrung.
Linksausfiihrung umgekehrt.

Ritningen visar hogerutférande.
Vansterutférande spegelvant.

Page:

| [~ 5 Sete:

H B ‘L 1f ] aa:
[R151B] %

+0,08 EEEL ) —

R/L151B-1616x2x2 16 | 16 | 100| 20 |1-1,5| *SHR 134 | *SHL134 |[F6S411| - | NY25 E:gggﬂs
B-400r2
R/L151B-1616xdx4 161 16 | 100| 20 |2-3 | *SHR 134 | *SHL134 |F6S411| - | NY25|B-50025
B-600r3

157B

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Seite:
Sida:

x) Clamp SHR is used in L-holders and clamp
SHL in R-holders.

x) Spannhaken SHR wird in L-Haltern und
Spannhaken SHL in R-Haltern verwendet.

x) Spannhake SHR anvands i L-hallare och
spannhake SHL i R-hallare.

The drawing shows right-hand ver-
sion.
Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechtsaus-
fiihrung.
Linksausfiihrung umgekehrt.

Ritningen visar hoégerutférande.
Vansterutférande spegelvant.

P :
o= Page
a H B | Dy | d || | L r % Sida:
o 0,08 [SHLP
R/L157B—-0016x2x2 -2 15 [ 155 21 16 | 150 | 9,5| - [1-1,5| *SHR 43 YSHL 43 |F6S 411 - NY2.5 5:288:15

1) On master inserts with: 1) FUr Schneiden mit:

r=1,5mm r=1,5mm
r=30mm r=30mm
r=4,0mm r=4,0mm

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestallningsexempel:

R151B-1616 x 4 x 4

1) Till masterskar med:

r=1,5mm
r=3,0mm
r=4,0 mm

Spare parts shown in the coloured columns are suppli-
ed assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile
sind in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade
i varje verktyg.
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Technical Specifications on Carbide Inserts
Technische Spezifikationen Uiber Hartmetallschneiden
Tekniska specifikationer pa hardmetallskar

& = L i
Recommendations m =
Empfehl 10°
Rzlforenr#grggegioner ' f"‘ *41 (PDE*) 0°
Page: O-ring
giedit;: A44-A58 8-F_{ing E (BNE*) -6°
b -ring
50
Application: Sh) o -} D
Gebrauch: o |o o
Tillampning: r
2°3°'—L+
f
2°30°¢
‘17
i i
B (L) (L[
Te] o)
52| 52 -
0| Bo Ss | &s Qo
ol 25 AT $8
151F, 151FA, 151RF, 151S, | - = 2 2 2 S<
Fir Haliorypon. | 1ener SSC. 1968, HDS6S: % Al 18888 88|82 28| 28| &2 gl 8| g 288
For hallartyper | 133Sb. 123CD, 1565, 1208, ) oS (o5 |e5| 93| 25|28 |2s [22|E5| . 5|.5|e8|g5
1575-00, 157$A-00, 1575 B Fd |ER |Fa | 25| Fo| ES | BS |hho|0o |Bd|SE|TL T
2 MT-20 2,0 02 | | | |
2,5 MT-25 2,5 ’ | | | | | |
3 MT-3 3,2 | | | | | | | | | | | H B H H B
Page: 4 MT-4 41 (025 | W | | | | | | [ I BN BN e N
Sefe: | D8-D15 5 | MT-5 5.1 = E = |m m|m ™
L[]
LI
A
| 8 | o
ign BEN| 1]
58
QT
a<
4015 ST Slewl8 |ewl|eo
A ro e S Bs |2 |[B2|8%
- Nelgg|rs |we|us|ws
P22 |82 |82 | @S| &
e Coated carbide grades e Beschichtete Hartmetallsorten
m1:§g g‘g 0,2 : - o Belagda hardmetallsorter.
' CVD CVD PVD PVD
MT-3 | 32 LA LR TIN/TICN/ TiN/TICN/ TiN TIALN
MT-4 41 0,25 | | | i | | | + :
MT-5 | 51 E = E = | = i Al20/TiN
B ’ CVD = Chemical Vapour Deposition
PVD = Physical Vapour Depositon
e Diamond, boron nitride e Diamant, Bornitrid
e Diamant, bornitrid
Page:
Qe (e £ [Aa7  MTr |N
Sida:
M Stocked - Ab Lager - Lagerfort O Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort
. . . . . Page:
Selection of insert grade, page: Cutting data, page: 1) Seite: -
Wahl der Schneidsorte, Seite: A124-A128 Schnittdaten, Seite: |A158—A169 ) i m
Val av skarsort, sida: Skardata, sida:




B HEB
Insert type MT with corner radii (MTr) ] [
Schneidentyp MT mit Eckradien (MTr) i
- . - 0
Skartyp MT med hornradier (MTr) S g - | B¢
0| Bo S SolSE| 9
| T oM AN ISR\ Q
For holder types i Lot AN +0 co | o é g(g o |8 E‘Q-, o|S L1 8< g -
O 151G, 156C, 156S, HD56S, A S| e =] A AW
Fur Haltertypen | 1555, 1528, 152S-00, 1538, % o1 T |22 |RS|BL | =S |&E sS(2So8| ©
For hallartyper 153SD, 153CD, 158S, 159S, B, o | OB 38 %u\, o E L Blgn g Slg §
1575-00, 157SA-00, 157S ER || 25 |&Y B sl 282
2,5 MT-2.3r0.5| 2,5 | |
3 |MT-31r0.5| 33 |05 E| = B o015
0,15
24 MT-3.7r1 3,9 | | |
4 MT-4r1 4,2 1 u L B | 2) Clamp and tool must be
4 MT-4.5r1 4.7 [ | ground 0.15 mm on both
5 |MT-5r1 5,2 = [ | sides.
2) Der Spannhaken und die
A+0,05 Werkzeugzunge missen
f beiden Seiten 0,15
Page: 0 %um geésgﬂliﬁ;exerden.
Seite: D8-D15
Sida: 3 MT-3.0+0.05/-0r0.5 | 3,0 0,5 O | 2) Spannhake och verk
MT-3.0+0.05/-0r1 3,0 1 | | tygstunga maste slipas
0,15 mm pa bada sidor.
MT-4.0+0.05/-0r0.5 | 4,0 0,5 | P :
4 | MT-4.0+0.05/-0r1 | 40 | 1 ]
MT-5.0+0.05/-0r0.5 | 5,0 0,5 |
5 | MT-5.040.05/-0r1 | 50 | 1 u
Ordering example:
Bestellbeispiel: MT-4 TNC 150 P35
Bestéllningsexempel:
O=E o
Recc;mhmendations ' f = 10°
Empfehlungen
Rekommendationer f’ <*= *‘1
Page:
Seite: A4
Sida:
50
Application: 1)
Gebrauch:
Tillampning: r
2°30"4L
)
2°30—
r
L[]
L[] LI | [
e g8
151F, 151RF, 151S, 151G o @ é L
For holder types | 156¢;, 1568, HD56S, 1558, A +0.15 B3 [ B2| R 8198
Fur Haltertypen 1528, 1525-00, 1538, o| T TS| Pxg| -2 | =2 z
For hallartyper | 4538D, 153CD, 1588, 1598, 28 | 92|23 | %8 |98
157S-00, 157SA-00, 157S = E < =S| - g (2] g I UN)
3 MT-3b 3,2 | | | | | )
4 | MT-4b 41 025 | W | I DR | Ordering example:
5 MT-5b 51 u ] u u Bestellbeispiel:
Page: ’ Bestallningsexempel:
Seie: | D8-D15
Sida: MT-4b TNC 150 P35

D18



W —H A
L o
Eec?mhrrendations ' 1 <= 0°
mpfehlungen ;
Rekommendationer f"‘ *41
Page:
Seite: | A44-A58 E
Sida:
o
5‘5
Application: e [o |1)
Gebrauch: e | o
Tillampning: 2030' f r
f
2°30°¢
r
L[]
L[]
[t}
52
e g3 g¢g
) o v »n =T
151F, 151RF, 151S, 151G, = 0 = o=
For holder types 156C, 156S, HD56S, 155S, A 015 d 88 (B¢ RS |2 g % S
Eyr Eﬁallllter;typen 152S, 152S-00, 153, % 0 r o = 8 é by = : é 2= z
or hallartyper 153SD, 153CD, 158S, 159S, [to} = Te) rel [=Te]
1575-00, 157SA-00, 1575 B EQP (IS |BY (B | &9 | £
3 MT-3¢c 3,2 0,10 | | | | | | |
4 MT-4¢c 41 0,25 | 0,10 | | | | | [ |
. 5 MT-5¢ 5,1 0,15 | |
Page:
Seite: D8-D15
Sida:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:
e Coated carbide grades e Beschichtete Hartmetallsorten MT-3c ALC 350 P15/K15
e Belagda hardmetallsorter.

CVD CVvD PVD PVD
|:| TiN/TiCN/ |:| TiN/TiCN/ |:| TiN TiALN
TiN Al>Og/TiN
CVD = Chemical Vapour Deposition

PVD = Physical Vapour Depositon

B Stocked - Ab Lager - Lagerfort [ Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort

Selection of insert grade, page: Cutting data, page:

Wahl der Schneidsorte, Seite: A124-A128 Schnittdaten, Seite:  |A158—A169

Val av skarsort, sida: Skardata, sida:

"|SO Material index - Werkstoff-Index - Materialindex

P: All types of steels, cast steels and long-chipping cast irons except aust/duplex stainless steels - Stahle, Stahlguss und langspanender Guss aller arten ohne
aust/duplex rostfreie Stahle - Alla typer av stal, gjutstal och langspanande gjutjarn utom aust/duplexa rostfria stal.

M: All types of aust/duplex stainless steels - Aust/duplex rostfreie Stahle aller Arten - Alla typer av aust/duplext rostfritt stal.

K: All types of short-chipping cast iron - Kurzspanender Guss aller arten - Alla typer av kortspanande gjutjarn.

S: All types of heat-resistant Ni-, Co-, Fe-, and Ti-alloys - Warmfeste Ni-, Co-, Fe-, und Ti-Legierungen aller Arten - Alla typer av varmhallfasta Ni-, Co-, Fe-, och
Ti-legeringar.

N: All types of non-ferrous metals and non-metallic materials - NE-Metalle aller Arten und nicht metallische Matrialien -Alla typer av icke-jarnmetaller och icke
metalliska material.

H: Hard materials; all types of hardened steels and cast irons - Harte Materialien; Gehartete Stahle und guss aller Arten - Harda material; alla typer av hardade
stal och gjutjam.

« Main application area - Hauptsatzliches Gebrauch - Framsta tillampningsomrade

[ }€— Finishing/light roughing - Schlichten/leichtes Schruppen - Finbearbetning/latt grovbearbetning

H:: Medium roughing - Mittleres Schruppen - Medelgrov bearbetning
Roughing/heavy roughing - Schruppen/Starkes Schruppen - Grovbearbetning/tung grovbearbetning

M1 NA
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s

Eec%mhrlnendations
mpfehlungen <=
Rekommendationer f ¢ ) w
Page: f ‘
Seite: | A4
Sida: \
50
éppl))licati?]n: [ 1 |1)
ebrauch: o | r
Tillampning: o [o e 2030’_L\
A
f
2°30=
r
New execution
D = Neue Ausfuhrung B T
Nytt utforande Hﬂ Hﬂl nElcEn T
Ordering example: B L1 i HEE
Bestellbeispiel: MS-3 TNC 250 P25/K25 & © -8
Bestéllningsexempel: o | B g g ég & Iis o
8l5p| |58 |58 s8|%§ 2
151F, 151FA, 151RF, 151S, = b5 = = m<|o= =
For holder types | 151G, 156C, 156S, HD56S, = A 015 S8 (38|38 |B2|RE| 28 (&2 (|_8| 8| g|=8|S]| 8
Fur Haltertypen | 155, 1528, 1528-00, 1538, — ol T nSnSde|fPx-s| N |Nx == 2| Z|ge|=<g|_X
For hallartyper 153SD, 153CD, 158S, 1598, s | = 22(22|22/92/28|28 |28 |$8|0S|x3|oS|28(88
1575-00, 157SA-00, 157S ! Fd|Fo|Fa|<S|lFa|FS | FS |oa|va |[Sd|CX |Tn|TS
2 | MS-20 2,0 0.20 | | | | | |
2,5 | MS-25 2,5 | | | | | I | |
3 | MS-3D 3,2 | | | | | |
3 | MS-3 3,2 | | |
Page: 4 | MS-4D 41 0,25 | | | | | |
e [ D8-D15 4 |msa | a1 | w | m "B mm
5 | MS-5 5,1 | | | | | | . | | . |
Recommendations I (I)
Empfehlungen 2030'L\
Rekommendationer 4 = R —I-I
Page:
seie: |/ A44-A51 A A |
Sida: 20301__r / - L
r

Application: [ 1 |1)
Gebrauch: o |o |o
Tillampning: o [o e

B
H i
[] |
Yo} 0 Yol
ol — - &l
~ S< | < aIls
RMS 0w [Bw 8 | &3 25|82 ¢
dleg| |82 s9|%§| ¢
151F, 151FA, 151RF, soleallss vws | o (EEEEEED o ol BE|SS s
For holder types| 1518, 151G, 156C, 0,15 S 83|88 (B2 (RE| 28| &2 |_8| 8|2L(S:| &
Fur Haltertypen | 1568, HD56S, 1558, F( ATl DT o=lozloslos|as|as | as |22 2|R2|Z<|.S
For hallartyper | 1575-00, 157SA-00, 8 — 22|28 |2R(32|28 28 | 28 2R «S|oQ|RK&(88
1578 il Fo|FQA|(FA (<2 |Fa | F=2 F= oo |00 |LX| TN |T=
2 | R/LMS-20/6 2,0 6° | | m | O |
25 |RLMS-25/66 | 25 | 6° |0.20 ] n B O | =
Page: D8-D10 3 | R/LMS-3 3,2 O | 0 | | " N H N
Seite: — ’ 4 | R/LMS-4 4.1 50 |go5| M | | | | | [ I | H N
Sida: D13-D15 5 | R/LMS-5 5,1 ’ H | O [ | H N H | O
Ordering example: e Coated carbide grades e Beschichtete Hartmetallsorten
Bestellbeispiel: RMS-5 TNC 100 P45 e Belagda hardmetallsorter.
Bestallningsexempel: cVD cVvD PVD PVD
TiN/TiCN/ TiN/TiCN/ TiN TIiALN
TiN AlO3/TiN

CVD = Chemical Vapour Deposition
PVD = Physical Vapour Depositon
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6° 6°

Rec?mmendations f
Empfehlungen
Rekommendationer
Page: f l;'
seite:| A44-A58 ]
Sida: — 5°
ép;t))licatiﬁn: T T
ebrauch: o | o |o |o o
Tillampning: o T H ¥ r\
2°30 i
f |
2°30°¢
L
L[]
Hﬂﬂ HEBRREEN
L | [
0
Q 10
5% 8L |3
0 ®Q So | So
< w2 S2 |£T
151F, 151RF, 1518, 151G, o o oS P e) n<s o=
For holder types | - 156C, 1568, HD56S, 1558, = | a5 Sg| 28| 88| k8| gL |_8| 8| 2|28 (<8
Fur Haltertypen 1528, 1525-00, 153S, « 0 r o = & = 5 = A = oo E = = 2 | RQ <
For hallartyper | 453D, 153CD, 1588, 1598, | — 22 | 28| 28| 28| 22 |8 | 0¥ |28 |68 |88
1575-00, 157SA-00, 157S ! Fo |Fa | Fa | Fa | FS |vwa |wa |[=d |[C¥ [T
2 | MzZ-20 20 | g2 | | | | |
2,5 | MzZ-25 2,5 | | | | |
3 | MZ-3 3,2 | | | | | | | |
Page: 4 | MZ-4 41 10,25 | | | | | | | | | |
Sete: | D8-D15 5 | Mz-5 5,1 I T T

Ordering example:
Bestellbeispiel: MZ-4 TNC 100 P45

Bestéllningsexempel:

YR :
f

Rekommendationer

Page:
Sl A44-A51

Empfehlungen 2°30° _g_r\ R

2>
——

2°30° q‘ff A

Application:
Gebrauch:
Tillampning:

B
6| | |
L[] [
[Te]
(8}
55 3
£ 8 8¢g
0 5 S=
For holder types S2 |23 | LY S I SEN RS
Fur Halterty);,)en 11 5525’ 11?-,1725:6(}511 5?7’512]0%’ =3 |=2|FE|& é =S s (=2
Fornallyper | 1200 1T 57g O 9% |93 (2% |28 |5k |35 |85
Fd |Fod |Fa |[F2 |wa |22 [T
g:ﬁg_ﬁ D8-D10, 3 |R/LMZ-3| 3,2 [ | | [ | ] [ | ]
Sda | D13-D15 4RALMZ-4| 41 (025 m | m | m | @ | ®H | ®H | ®H
Ordering example:
Bestellbeispiel: LMZ-3 SAFM P25
Bestallningsexempel:
B Stocked - Ab Lager - Lagerfort [ Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort
Selection of insert grade, page: Cutting data, page: 1 gaﬁef -
Wahl der Schneidsorte, Seite: A124-A128 Schnittdaten, Seite: |A158—A169 ) e m
Val av skarsort, sida: Skardata, sida:

Ml NA
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m i ~
Eect?mhrlnendations <
mpfehlungen
Rekommendationer v
Page: '
Sida:
50
Application: e [o e [o [+ 1)
Gebrauch: o [o [o [o [o
Tillampning:
2°30+
f
ARG
2°30 ——W
NEE Hf
age B . Hﬂ ] NEE
1o} 0 1o}
Q =
|- 52 | 52 E
Vol Vo 3 [ NS S5 |(qQ =
151F, 151FA, 151RF, 151S, Aol an e = PR 2
For holder types | 151G, 156C, 156S, HD56S, == A 0,15 oo | od| v | ww | 86 | BB =3 o|PH|83 S
Fur Haltertypen 1558, 1528, 152S-00, 153S, « -0 r Loyl o T 82 Tk Qq S g T Q (2] oN =g Q
For hallartyper | 153SD, 153CD, 1588, 1598, = ol oSl o5 as|as | as |ES| 2|1R¢ || .3
157S-00, 157SA-00, 28| 32| a2 | 28 |28 | 28 <80l |0l | L83
157TA-00, 157S Fo | <2 | S22 | FO | F= F=S (o | |[LXY | Tn|[IT=
2 | MP-20 2,0 | | | | | | |
25 |mp25 | 25 | 02 | m u E | = =
3 | MP-30 3,0 | | | | | | |
3 | MP-3 3,2 | | | | |
Page: 4 | MP-40 4,0 | 0,25 | | | | | |
Sete: | D8-D15 4 | MP-4 4,1 [ | [ [ | [ ] | = H | =
‘ 5 | MP-5 5,1 | | | | | | | | | |
Ordering example:
Bestellbeispiel: MP-5 ALC 350 P15/K15
Bestallningsexempel:
m - =
Eecc;n}]rlnendations f <=
mpfehlungen
Rekommendationer f""\ ’
t B B
seie: |A44-A58 n
Sida: — 50
Application: s e Jeo . |1)
Gebrauch: o [e [eo o
Tillampning:
2°30
A
2°30¢
L[]
HEE ] ]
Ordering example: -
Bestellbeispiel: MA-30 TNC 150 P35 = ~ &
o _ = 52 aL
Bestallningsexempel: 9 © E 8 g UN)
151F, 151FA, 151RF, 151S o2 0% é <
s s s s o o o 16 [T Yo} 10 1O o o )
For holder types | 151G, 156C, 1528, 1528-00, B A0S 3 |8y [~d | QT 8 224
Fur Haltertypen | 453 153SD, 153CD, 1588, — ol T o2 | o5 |as|as |E2 z | RQ
For hallartyper 1598, 1575-00, 157SA-00, . —— 283 [ 32|28 | 28 <8 |02 |0
157TA-00, 157S =0 <= | O F= | o o L X
2 | MA-20 2,0 02 | | | | |
Page: 2.5 | MA-25 2,5 ' | | | | |
Seite:
Sida: 3 | mMA30 | 30 [ D DN BN DN BN R
4 | MA-40 40 |0,25 | | | | | | |
5 | MA-50 5,0 || | | | | |
|.-| C:)at:d"cal;lt)lde gr;dcles J ?l?s:hlcthtﬁte . CVD CVD PVD PVD
artmetalisorten e Belagda hardmetallsorter. TiN/TiCN/ TiN/TiCN/ TiN TIALN
CVD = Chemical Vapour Deposition TiN AlO3/TiN

PVD = Physical Vapour Depositon

D22



Empfehlungen
Rekommendationer

Page:
Sefte: A44-A51

el V]

r
Application: o | e
Gebrauch: o | o
Tillampning:
[ L[]
HEB [ [
) -8
-~z 7o}
RMA B o S5 a3
= - [ £
) oo & (ue) 0 © "m’% o o § uz')
For holder types =X -
Fi Faionpen | 1516 1995 1818, 11 Bl |A°5] @ | | g2 |82 5o |8k a2 | £ (g2
For ellartyper $e7s e | == 28 32|28 |28 28 (g% |e8
! Fod | <SS | Fa | FS |va |oa |CX
2 | RIL MA-20/6 | 2,0 6 | | | |
2 | R/L MA-20/12| 2,0 12 | 920 | | | |
2,5 | R/L MA-25/6 | 2,5 6 ’ | | | |
Page: 2,5 | R/L MA-25/12| 2,5 12 | | | |
sida: | D13-D15 3 |RLMA-305 | 30 | 5° n B = = 0| =
3 | R/L MA-30/10| 3,0 10° | go5 | | | | | |
4 | R/L MA-40/5 4,0 5° ’ | | | | |
4 | R/L MA-40/10| 4,0 10° | | | | |
Ordering example:
Bestellbeispiel: RMA-30/5 TNC 150 P35
Bestéllningsexempel:
m 60 60
Recommendations 1 Oo
Empfehlungen: 0°
Rekommendationer
Seite: | A44-A58
60
Application: efeJe o o |1
Gebrauch: oo |o fo o
Tillampning: H: r
A (&
L[]
HEERNBERRNBEN
LIl | | R
[Te]
[aY)
~Z -
g £3 88
151F, 151RF, 151S, 151G, | - = 0 2 é L
For holder types 156C, 1528, 1525-00", A 23| 85| ve| 24 o | &3
Fur Haltertypen 1535",153SD, 153CD", % +0.075 r -2 &S| FS| 8¢ |2 | =8
For hallartyper 158S", 159S", 157S-00, B, o On | V| an| a8 |5 | on
Ordering example: 157SA-00, 157S E E E & E & E = f,t, & % b\')
Bestellbeispiel: "
Bestallningsexempel: Page: 3 MB-3F 3,0 1,5 ] O u ] u u
Seite: | D8-D15 40 | MB-4F | 4,0 2,0 [ ] O [ | [ | [ [ |
MB-5F TNC 250 P25/K25 Sida: 5% MB-5F 5,0 2,5 ] u u ] ] ]
X) To achieve best possible machining con- X) Um die bestmobglichen Bearbeitungs- X) For att astadkomma optimala bearbetnings-
ditions, perferably the tool holder blade verhaltnisse zu erhalten, soll die Zunge forhallanden bor skarhallarens tunga modi-
should be modified in accordance with the des Werkzeughalters gemaB dem Radius fieras i Overensstammelse med skarets
insert radius. der Schneide, modifiziert werden. radie.
W Stocked - Ab Lager - Lagerfort [ Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort
Selection of insert grade, page: Cutting data, page: 1 ga%e_:
Wahl der Schneidsorte, Seite: | A124—-A128 Schnittdaten, Seite: |A158—A169 ) i
Val av skarsort, sida: Skardata, sida:
M1 NA
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11° 11°

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

gd‘% A44-A47, A59

Application: ° 1

i N
_IQﬁprauc.h: o [e e [o ] —»I Ar ’47
illampning: o0

[—

t ook N7
N
L
B
L[] BEN BENERE
CLE | CEE | BEE | CEE | T | [
B o E o
5 oo | @S 0 10 o NS
For holder types 0 ® 0 ~ N~ QA q «
i 151B A - ™ - =
| < "M leg|es| a5 |20 |E5 | 55
yp L +0,075 Z0 | dc | ZQ | = | <Q | S Q
FQo | <=2 | QA | o | 0Oa | TO
‘ 1-1,5 | B-200r1 20 [1,0| 20| ®m O [ | [ ] [ [
1-1,5| B-300r1.5| 3,0 1,5 3,0 | | O | | ; .
’ ’ ’ l O d | :
2-3 [B-400r2 | 40 (20| 40| W | W | W | W | W | W | 0ot
gggg; 2-3 B-500r2.5| 5,0 25 | 50 | | | | | | Bestallningsexempel:
Sida: 2-3 B-600r3 6,0 3,0 8,5 | | | | | |
B-400r2 TNC150 P35
n 20 20
Recommendations 18°
Empfehlungen =
Rekommendationer Circlip grooves 1
Page: Sicherungsring-
sefe: | A44-Ad7, A50-A53|| niten
Sida: Lasringspar 5°
Application: 3 I O O )
Gebrauch:
Tillampning: — AI’ l— The drawing shows right-hand version.
r0.3 Left-hand version reversed.
20 L)
l t Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung.
* Linksausfiihrung umgekehrt.
A Ritningen visar hogerutférande.
Vénsterutforande spegelvéant.
20
2) Q '@ W R157G/GA-00
v [
Ordering example: L[] [ ] 7
Bestellbeispiel: RG-110b ALC 350 P15/K15 | LIl | [ | (L[] BE Eﬂ /G A0
Bestallningsexempel: ~ S o r =
29 88
- oo % g . ° é L 2) Left-hand inserts (LG) are used in right-
G 2 qQ hand hold: d right-hand inserts (RG)
Eﬁ: E(;Iﬁi;;tygis 151G LG A+0.14 Ar < g 8L |k g = % =g a?guseod iﬁrlseg?ha::g hoﬁirzerslhse .
For hallaryper | 157G-00%, 157GA-00” e +0,05 05|03 | a5 |>0 | E5| o5
By | RG] 2o | JS| 2L |5 | S| §58| 2 unksschneiden (LG) werden in
Rechtshaltern und Rechtsschneiden (RG)
R/L G-050b | 050 13 ™ ™ ™ in Linkshaltern verwendet.
R/L G-060b | 0,60 1,3 | | | 2) Vansterskar (LG) anvands i hbgerhallare
R/L G-070b 0,70 1,3 ] | [ | och hogerskar (RG) i vansterhallare.
R/L G-080b | 0,80 1,6 | | |
R/L G-090b | 0,90 1,6 | | [ | 3) I Iy
R/L G-105b | 1,05 | 2,1 u n n ] -
‘ 050-185|RLG-110b [ 1,10 |21 | ® | m | m | ®m | ®H | ® \Re)  [Lo]
RALG-125b | 125 |23 | m u C I S -
Page: R/L G-130b | 1,30 2,3 | O | | | | ) ) -
ite: ’ ’ 3) Right-hand rts (RG d ht-hand
g%tae:' D1 0’ R/L G-155b | 1,55 2,6 ] u u u holdlgrs a:(?Ielfril-sheansd(inse)rt&'lsr(lei‘:)earg1 l;ged inan
A13-D14 R/L G-160b | 1,60 26 | m 0 ™ ™ ™ ™ left-hand holders.
R/L G-185b 1,85 2,9 un u u u u u 3) Rechtsschneiden (RG) werden in
Rechtshaltern und Linksschneiden (LG) in
R/L G-215b | 2,15 3,2 | | ] | ] ] [ ] ] Linkshaltern verwendet.
215-3,15 |RLG265b | 265 |37 | M | O | W (O | m | = Hoerakar (AG) anvands | hberhliare och
’ RLG-315b [ 315 | 37 | W m B m | el ineeratae e %

D24



ﬂ 10° 7#\
Recommendations *
Empfehlungen
Rekommendationer 5° 30 L/
Page: ==
seite:| A45-A47, A50-A57 o
Sida: l 1
- A
Application: P S O S A 1 ¥ The drawing shows right-hand version.
_IG_ﬁgrrT?ug};: ) Left-hand version reversed.
I P T 1 S Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung
AI' Linksausfiihrung umgekehrt.

Ritningen visar hogerutférande.
Vansterutforande spegelvant.

[ ][]
[ ][] ][ ] HEn
L[] Ll | T | LI
B o E o o
ohoer sl e | BEGE | acors| A [EE | B =855 ¢
For hallartyper 158E B - O |OS >0 |Lb |95 | 23
= e ER |25 | 5a |38 | T8 | 22
R/L E-2b 20 | 30 I
Page: R/L E-2.5b 25 [ 30| m | m | m| m| m
Sefte: 2-5| RILE-3b 30 | 30| m | m | m | m| m| m
e R/L E-4b 4,0 65| H [ ] [ | [ | [ |
R/L E-5b 50 | 65| WM | m | m | m | m
Precision ground performance (= Q)
Prazisionsgeschliffene Ausfuhrung (= Q)
Precisionsslipat utforande (=Q)
[ ][]
T BEN NEB D
L L[] Ll | [ L[]
B o é o o
e ees | ysae | DR | avo0s| o (B2 BE T D
5| =om | | |28 |92|z2 |23 |88 s
fd |<xS |dba |wa |Ton | £3 I
R/L E-2bQ 20 | 30 | =
Page: RILE25bQ| 25 | 30| m | = ﬂm
Salte: 2-5| R/L E-3bQ 30 | 30| m | =
' R/L E-4bQ 40 | 65| m | = +
R/L E-5bQ 50 | 65| W = 170,025

Ordering example:
Bestellbeispiel: RE-3b ALC 350 P15/K15

Bestallningsexempel:

Ji E( )
Right-hand inserts (RE) are used in right-hand holders and
EIEE L153E left-hand inserts (LE) are used in left-hand holders.
Rechtsschneiden (RE) werden in Rechtshaltern und Links-
N [~ ]
5
[R158E M. NL158E

schneiden (LE) in Linkshaltern verwendet.

Hogerskar (RE) anvands i hogerhallare och vansterskar (LE)
i vansterhallare.

W Stocked - Ab Lager - Lagerfort O Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort

Selection of insert grade, page: Cutting data, page: fRaoe,

Wahl der Schneidsorte, Seite: A124—-A128 Schnittdaten, Seite: |A158—A169 g o
Val av skarsort, sida: Skardata, sida:

e Coated carbide grades e Beschichtete Hartmetallsorten
e Belagda hardmetallsorter.

CVD CVD PVD PVD CVD = Chemical Vapour Deposition
TiN/TICN/ TiN/TiCN/ TiN TIALN PVD = Physical Vapour Depositon
TiN Al2O3/TiN

M1 NA
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Circlip grooves o o
Sicherungsring- 2 2
nuten
Lasringspar
Recommendations - 10°
Empfehlungen
Rekommendationer
Page: 16°
seite: |A44-Ad47, A52-A54
Sida: 7)),
Ar . , ,
— ] e r 0 3 The drawing sl_wws right-hand version.
Application: «fe Jo o |+ [1) 20 LS Left-hand version reversed.
Gebrauch: l ‘
Tillampning: Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung.
A 3 Linksausftihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande.
ot Vénsterutférande spegelvant.
2
[ ]
BENRNRE
. <
S =
For holder types P8O | 98
Fur Haltertypen 157HA? ‘ E L_l_—m A :%‘1045 Ar = = = %
For hallartyper B, ’ a5 | on
mll RH | Za | g
R/L H-040b 0,4 1,0 | |
Page: R/L H-090b 0,9 1,0 [ | [ |
Sete: 04-2| RLH-10b | 1,90 | 15| m | m
o R/L H-125b | 1,25 15| | [
R/L H-200b | 2,00 2,5 | |
2) | 2) Left-hand inserts (LH) are used in right-hand holders Ordering example:
e and right-hand inserts (RH) are used in left-hand holders. Bestellbeispiel: RH-110b TNP 175 P25
Sl | R157HA-00] o
m'—l 157HA700 2) Linksschneiden (LH) werden in Rechtshaltern und Bestallningsexempel:
Rechtsschneiden (RH) in Linkshaltern verwendet.
A | ] 2) Vansterskar (LH) anvénd§ i hogerhallare och
| hogerskar (RH) i vansterhallare.
[RH /[eem | L 157HA-00
Bl Stocked - Ab Lager - Lagerfort [ Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort

Selection of insert grade, page:

Cutting data, page:
Wahl der Schneidsorte, Seite: A124-A128 Schnittdaten, Seite: |A158—A169

Val av skarsort, sida: Skardata, sida:

e Coated carbide grades e Beschichtete Hartmetallsorten
e Belagda hardmetallsorter.

CVD CVD PVD PVD CVD = Chemical Vapour Deposition
TiN/TiICN/ TiN/TiICN/ TiN TIALN PVD = Physical Vapour Depositon
TiN Al>O3/TiN

YISO Material index - Werkstoff-Index - Materialindex

P: All types of steels, cast steels and long-chipping cast irons except aust/duplex stainless steels - Stahle, Stahlguss und langspanender Guss aller arten ohne
aust/duplex rostfreie Stahle - Alla typer av stal, gjutstal och langspanande gjutjarn utom aust/duplexa rostfria stal.

M: All types of aust/duplex stainless steels - Aust/duplex rostfreie Stahle aller Arten - Alla typer av aust/duplext rostfritt stal.

K: All types of short-chipping cast iron - Kurzspanender Guss aller arten - Alla typer av kortspanande gjutjarn.

S: All types of heat-resistant Ni-, Co-, Fe-, and Ti-alloys - Warmfeste Ni-, Co-, Fe-, und Ti-Legierungen aller Arten - Alla typer av varmhallfasta Ni-, Co-, Fe-, och
Ti-legeringar.

N: All types of non-ferrous metals and non-metallic materials - NE-Metalle aller Arten und nicht metallische Matrialien -Alla typer av icke-jarnmetaller och icke
metalliska material.

H: Hard materials; all types of hardened steels and cast irons - Harte Materialien; Gehartete Stahle und guss aller Arten - Harda material; alla typer av hardade
stal och gjutjarn.

« Main application area - Hauptsatzliches Gebrauch - Framsta tillampningsomrade

[ }€— Finishing/light roughing - Schlichten/leichtes Schruppen - Finbearbetning/latt grovbearbetning

Medium roughing - Mittleres Schruppen - Medelgrov bearbetning
Roughing/heavy roughing - Schruppen/Starkes Schruppen - Grovbearbetning/tung grovbearbetning
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- T -
'S 0
Eect?thendations 1 <= (PDE) Oo
mpfehlungen o
Rekommendationer f’ <= *41 (BNE) 6
Page:
seite: | A146-A147 %
Sida: 50
Application: e [o [+ ]1)
Gebrauch: o |eo
Tillampning:
§ A
BN L[]
151F, 151FA, 151RF, 151S, S o o
For holder types | 151G, 156C, 156S, HD56S, 045 S S8 |82
Fur Haltertypen | 1558, 1525, 1525-00, 153S, At r o oL |2z
For hallartyper | 153sD, 153CD, 1588, 159S, B -0 Bl z8 | 22
157S-00, 157SA-00, 157S i oz m X mx
2,5 MT-25 2,5 0,2 |
3 MT-3 3.2 | | |
Page: 4 MT-4 4,1 0,25 u ] | Ordering example:
Seite: D8-D15 5 MT-5 51 | | | | | Bestellbeispiel: MT-5 PDE 1000
Sida: Bestallningsexempel:
" e
MT-..Fr ’s
- 6° 6°
Recommendations L/ t <<=
Empfehlungen
Rekommendationer \ (PDE) 6°
Page:
seie: | A146-A147 (BNE) 3°
Sida:
Application: o [e [+ 1)
Gebrauch: o |o 6°
Tillampning:
r
T\
A
om | |
[-[-[1]
151F, 151RF, 1518, 151G, S ow | 20
For holder types 156C, 152S", 152S-00", +0.15 =] 82| 8=
Fur Haltertypen 153S",153SD, 153CD", A*S r We | ws | ws
For hallartyper | 158S", 159S", 1575-00, s -0 as| z8| z2
157SA-00, 157S ! oZ | oY | mXx
Page: ©2,5| MT-25Fr 2,5 1,25 |
ov X) -
Seite: D8-D15 ’02 m¥ 28:? 2’8 ;‘g : : = Ordering example:
Sida: o - r ’ ) Bestellbeispiel: MT-40Fr BNE 500
5 MT-50Fr 5,0 2,5 u u u Bestallningsexempel:

X) To achieve best possible machining con-
ditions, perferably the tool holder blade
should be modified in accordance with the
insert radius.

e Diamond, boron nitride e Diamant, Bornitrid
e Diamant, bornitrid

.PCD |:|CBN

X) Um die bestmbglichen Bearbeitungs-
verhéltnisse zu erhalten, soll die Zunge
des Werkzeughalters gemaB dem Radius
der Schneide, modifiziert werden.

X) For att astadkomma optimala bearbetnings-
forhallanden bor skarhallarens tunga modi-
fieras i Overensstammelse med skarets
radie.

Ml NA

D27



e

= b b

0606|0808[1010[1212|1414[1616|

2t

Page |

Seite
Sida

Page: Seite:
Sida:

B24 - B26

O

07 |07
SDHC R/L 11 D30
= 06 | 06 | 06
ﬁ 3| SCLCR/L 09 09 D30/,
. ' 04 |04
E‘t 95° | E[XeX: 1R 06 06 D31/,
= 07 |07
g SDJC R/L 11 11 D31/,
HN7o3e
o SVJC R/L 11 11 D32|,
iil 93°
= : 06 | 06
o
ﬁ* 91 SCAC R/L 09 | 09 D32
—TE=TY 06 | 06
y 3M| SCFCRL 09 09 D33
= ' 06 | 06
o
- 91 SCGC R/L 09 09 D33
T § 09 | 09
o
. 91 STGC R/L 11 }; D34
y RNl STFCR/L 16 D34
RN o SDAC R/L 07 |07 |07 D35
; 91 11
T ' 06 | 06
E y43dl SCBC R/L 09 D36

D

N

8



T
h
L]

> b e

0606]0808|1010[12121414[1616]

Page ||
Seite

2,
lw

ﬂ Pagéai:d éS;elte:
| B24 - B26
! ﬁ._ [ 3l SCRC R/L 09 09 D36
—@ Fé¥dl SSKC R/L 09 D37
m72,5° SVVC N 11 11 D37/,
= 07 |07 |07
%ﬂ&,s° SDNC N 11|11 D3g|,
e ’ 06
: ﬁ._ loMl  SCEC RIL 09 09 D38
- : 06 | 06
! Ei " 06| SCMCN 09 09 D39
% L3l SCSC R/L 12 D39
P s o | | |ow
@ 45° DAY 09 09 D40
g 06 06
e SRDC N 08 D41
. 10
— 06 06
o <a3° SRSC R/L 08 D41
10

Ml NA
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Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

7L =13°
107,5°

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

pue
h=hy | b | | 1 | f % N % W DCMW Sidar
’E- DCMT Y
SDHCR/L 1010E07 10 | 10 | 70 | 55 | 12 _ _ _
SDHCR/L 1212F07 12 | 12 | 80 |12,0| 16 FTX072507 | NY7X 0702 ...
SDHCR/L 1616H11 16 | 16 | 100 [10,5| 20 |FTX153514| NY15X | UDC11 RSM508 | NY3.5 173 ..
SCLC R/L 0%} | o
hy

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

Page: Seite: -
gi e B24 - B26

x Sote
h=hi | b | | b | f % % coeMw Sida:
CCMT ¥

SCLCR/L 0606C06 6 6 50 10 8
SCLCR/L 0808D06 8 8 60 10 10 [FTX072507 | NY7X — — - 0602 . .
SCLCR/L 1010E06 10 10 | 70 10 12
SCLCR/L 1212F09 12 | 12 | 80 | 16 | 16 |FTX154010 | NY15X - - - 09T3 . .
SCLCR/L 1616H09 16 16 [ 100 | 16 20 |[FTX153512 | NY15X uUcCco9 RSM5T NY2.5
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Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

Page: Seite: -
gi Bt B24 - B26

' * ga%e_:
h=hi | b I o f E % W WCMW Sida:
WCMT -
SWLCR/L 0808X04 8 | 8 |120| 10 | 10 _ _ _
SWLCR/L 1010X04 10 | 10 | 120 | 10 | 12 |FTX072907| NY7X 0402...
SWLCR/L 1212X06 12 | 12 | 120 | 15 | 16
SWLCR/L 1616H06 16 | 16 | 100 | 15 | 20 |FTX154010 | NY15X - - - 06T3. .
SDJCR/L 0% | 0°
hq h

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

o

Page: Seite: -
Sida: B24 - B26

N o
h=hi | b | Iy | b | f % W % W DCMW Sida:

it R R i Ml I I I

SDJCR/L 1212F11 12 12 80 22 16 [|FTX154010 | NY15X - - -

SDJCR/L 1616H11 16 16 | 100 | 22 20 |FTX153512 | NY15X UDC11 RSM5T NY2.5 1nT3..

*

===y Selection of cutting geometry page:
- N
NN Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

WY val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:

SWLCR 1212X06

Spare parts shown in the coloured columns are supplied

assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind

in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingdr monterade i

varje verktyg.

M1

NA
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfuihrung. Linksausfilhrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vansterutférande spegelvént.

Page: Seite: _
e B24 - B26

VMW S & Sofe:
h=hi | b | b | I | f g % VCMT Sida:
ol SR [ as 053 |

torx

SVJCRI/L 1212M11 12 | 12 | 150 | 30 | 16
SVJCR/L 1616M11 16 | 16 | 150 | 30 | 20 |FTX072507| NY7X - - - 1103...

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

-
—o

©
i

80°

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

* Pa_ge_:
h=hi | b | | b | f % 1 % W cCMwW S
CCMT g
SCACR/L 0808K06 8 8 [ 125 | — | 85 |FTX072507 | NY7X _ _ _ )
SCACR/L 1010M06 10 | 10 | 150 | — |10,5 07250 0602
SCACR/L 1212M09 12 | 12 | 150 | - [12,5 _ _ _
SCACR/L 1414M09 14 | 14 | 150 | — | 14,5 FTX154010] NY15X 0973 ..
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

f

91°
@ 1
:

N * ga%e_:
h=hi | b I o f E % W cCMw Sida:
CCMT ¥
SCFCR/L 0808D06 8 | 8 |60 |10 | 10
SCFCR/L 1010E06 10 | 10 | 70 | 10 | 12 |FTX072507 | NY7X - - 0602 . .
SCFCR/L 1212F09 12 | 12 | 80 | 16 | 16 |FTX154010 | NY15X - - - 0973 . .
SCFCR/L 1616H09 16 | 16 [ 100 | 16 | 20 [FTX153512| NY15X | UCC09 | RSMST | NY25

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

<« 91°

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

Eh

(W * ga_ge_:
h=hy | b I I f % % W ccmw Sar
CCMT N
SCGCRI/L 0808D06 8 | 8 | 60| 10| 10 |Frxo7o507| Ny7x _ _ 5
SCGCR/L 1010E06 10 10 70 10 12 07250 0602....
SCGCR/L 1212F09 12 | 12 | 80 | 16 | 16 |FTX154010| NY15X - — - 09T3 ..
SCGCR/L 1616H09 16 16 | 100 | 16 20 |FTX153512 | NY15X UCCo09 RSM5T NY2.5

*

NN Selection of cutt.ing geome-try pége:
Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

W valav skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:

SCGCR 1616H09

Spare parts shown in the coloured columns are supplied

assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind

in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i

varje verktyg.

M1

NA

D33
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Page: Seite: Sida:

00
h
B12-B14, B18 ‘ ~
' b
7 ] | ® r ]
v G -
i E ( :Iz
H I |

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

i ¥ sk

Ty 1e:

h=hy | b | b | L | f % NN % TgMW |\ T\
TCMT W& [p49-p53
AERN orx

STGCRI/L 0808D09 8 | 8|60 12]10 _ _ _

STGCR/L 1010E09 10 | 10 | 70 | 12 | 12 |FTXO72208| NY7X 0902 . .
STGCR/L 1212F11 12 |12 | 80 | 15 | 16 NY7X _ _ ~ 1102
STGCR/L 1616H11 16 | 16 [ 100 | 15 | 20 |F1X072507 02..
STGCR/L 1616H16 16 | 16 | 100 | 21 | 20 |FTX453512| NY15X | UTC16 | RSM5T | Ny25 1673 . .

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

R

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

o

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

> * gage_:
h=hi | b | b | b | f % % TCMW Sida:
(IER TCMT D43-D53

torx

STFCR/L 1616H16 16 | 16 | 100 | 20 | 20 |FTX153512| NY15X UTC16 RSM5T NY2.5 16T3 . .

D34
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Empfehlungen
Rekommendationer
Page: Seite: Sida:
B12-B14, B18
b
i 1
|
i
! 1
The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.
TN T * - Pa.ge_:
L] hhy | b | | | f E 1 DCMW e
/A oouT -
SDACR/L 0808K07 8 8 125 | - 8,5
SDACR/L 1010M07 10 10 | 150 - 10,5 | FTX072507 | NY7X — 0702 . .
SDACR/L 1212M07 12 12 | 150 | - [12,5
SDACR/L 1414M11 14 14 | 150 | — |14,5|FTX154010 | NY15X = 1173 ..
*

==y Selection of cutting geometry page:
T
- Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

W RY Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:

Bestallningsexempel:

SDACR 0808K07

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ing&r monterade i
varje verktyg.

NA
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

b
]
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The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

' * ga%el:
,“ h=h; | b I l2 f % % COMW WY ggar

CCMT

torx
SCBCR/L 0808D06 8 8 60 - 7 | EFTX072507 | NY7X _ _ _ 602
SCBCR/L 1010E06 10 10 70 — 9 07250 0602....
SCBCR/L 1616H09 16 16 [ 100 | - 13 |FTX153512 | NY15X UCCo09 RSM5T NY2.5 09T3 ..

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

00

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

g * gagel:
o hehi | b | 1 | | f % % T comw Sda:
CCMT ¥
o b
SCRCR/L 1212F09 12 | 12 | 80 | 16 | 13 |FTX154010| NY15X - - -
SCRCR/L 1616H09 16 | 16 [ 100 | 16 | 17 |FTX1538512| NY15X | UCco9 RSM5T NY2.5 09T3 ..

D36
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

(] * galg%e_:
h=hi | b I o f E % W SCMW Sida:
SCMT WY N
o SRGH e
SSKCR/L 1616H09 16 16 | 100 | 13 | 20 |FTX153512| NY15X USCO09 RSM5T NY2.5 09T3 ..

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

Page: Seite: -
e B24 - B26

vemw * Sote
m b=y | b | | b | f % Ny VCMT \§iy Sida:
SVVCN 1212M11 12 | 12 | 150 - 6 |FTX072507 | NY7X B - R 11
SVVCN 1616M11 16 | 16 | 150 | - 8 07250 03..

*

==y Selection of cutting geometry page:
T
- Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

NI Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestallningsexempel:

SVVCN 1212M11

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ing&r monterade i
varje verktyg.

M1 NA
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

®

I4

©: B24 - B26

* Page:
T Seite:
amm - G = F ] e

DCMT D49-D53

torx
SDNCN 0808K07 8 | 8 |125| - | 4
SDNCN 1010M07 10 | 10 [ 150 | — | 5 |FTX072507| NY7X = = - 0702 . .
SDNCN 1212M07 12 |12 [150| - | 6
SDNCN 1414M11 14 | 14 [150 | - | 7 |FTX154010| NY15X = = -
SDNCN 1616M11 16 | 16 | 150 | — | 8 |FTX153514| NY15X UDCA1 RSM508 | NY3.5 1T3..

SCEC R/L

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

3 | x Safe:
Gl h=hy | b | | I | f % % ccMw Sida:

CCMT ¥
SCECR/L 1010E06 10 | 10 | 70 | - | 5,2 |FTX072507 | NY7X — — - 0602 . .
SCECR/L 1212F09 12 | 12 | 80 | - | 8 |FTX154010| NY15X - - - 09T3 . .
SCECR/L 1616H09 16 | 16 | 100 | — | 12 |FTX153512| NY15X | UCC09 RSM5T | NY25

D38



Empfehlungen

Recommendations

Rekommendationer
Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

NI Selection of cutting geometry page:

e Wahl der Schneidgeometrie, Seite:
WY Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:

Bestéllningsexempel:

SCSCR 1616H12

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingdr monterade i
varje verktyg.

NA

D39

* Pagel:
<3N h=hi | b | 1 | B | f E W % W coMw St
CCMT .
torx
SCMCN 0808D06 8 8 60 - 4
SCMCN 1010E06 10 | 10 | 70 | - | 5 [FTX072507 | NY7X - - 0602 . .
SCMCN 1212F09 12 12 | 80 - 6 |FTX154010 | NY15X - - - 09T3 . .
SCMCN 1616H09 16 16 | 100 | - 8 |FTX153514 | NY15X uCccCo9 RSM508 NY3.5
SCSC RIL o o
h
Eect;mhrrendations
Rrgl?ofnr#:r?t?:tioner } 45°
Page: Seite: Sida:
B12-B14, B18
b
The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.
O * galge‘:
h=hi | b | 1 | b | f % % W cCMw Sar
CCMT g
SCSCR/L 1616H12 16 | 16 | 100 | 20 | 20 |FTX154515| NY15X | UCC12 | RSM610 | NY45 1204 ..



Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

‘ * ga%el:
— h=hi | b | It | b | f % % W scMw Sida

SCMT ¥
SSSCR/L 1616H09 16 16 [ 100 | 16 20 |FTX153512 | NY15X USCo09 RSM5 NY2.5 09T3 ..

D Recommendations

Empfehlungen
Rekommendationer

0°f

h1 h

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18 =457
0@ b
‘ 45°

l4

-~

I

* Palgef
o m h=hi | b | 1 | b | f % Tl % T SCMW Sta
SCMT Y
SSDCN 1212F09 12 |12 | 80 | - | 6 |FTX154010| NY15X - - - 09T3 . .
SSDCN 1616H09 16 | 16 [100| - | 8 |FTX153512| NY15X | USC09 RSM5T | NY2.5

D40
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

0° ! oo
P W
3 'R

|
f
P (@
a—|o
l4 1
RCMT * Sefe:
C@lNI hhi | b bk | % % RCGT Sida:
torx RCXT
SRDCN 1212F06 12 12|80 |10 9 _ _ _
SRDCN 1616H06 16 | 16 | 100 | 12 | 11 | 1XO72807 NY7X 0602MO
SRDCN 1616H08 16 | 16 | 100 | 16 | 12 |FTX093008 | NY9X = = - 0803MO0
SRDCN 1616H10 16 | 16 [ 100 | 18 | 13 [FTx153514| NY15x | URC10 | RSM508 | NY3.5 10T3MO

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

h=h; b Iy I f

W

NEN

RCMT *
RCGT

Page:
Seite:
Sida:

torx RCXT
SRSCR/L 1212F06 12 12 | 80 10 16 | FTX072507 | NY7X _ _ _ oM
SRSCR/L 1616H06 16 | 16 | 100 | 12 | 20 07250 0602M0
SRSCR/L 1616H08 16 | 16 | 100 | 14 | 20 |FTX093008 | NY9X - - - 0803MO
SRSCR/L 1616H10 16 | 16 | 100 | 16 | 20 |FTX153514 | NY15X URC10 RSM508 NY3.5 10T3MO
*

N Selection of cutt.ing geomef\try pége:
Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

NN Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
SRSCR 1616H08

Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i
varje verktyg.

NA

D41



Page =
E 8 [10 |12 [ 16 [ 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 60 |Seite 1|
; Sida ! )
q Paggi:digalte:
| B24 - B26
SDQC R/L 07 | 07 D43
SVQC R/L 11 |11 D43 |,
06 |06 |06
SCLCRI/L 09 D44 |
SWLCRL |B&
Solidltungsten carbide 04|04 |04 D44 |.
Sold hivcmetal 06
SDUC R/L
Solid tungsten carbide 07|07 |07 D45
Massives Hartmetall
Solid hardmetall
SDXC R/L 07 |07 D45
SVUC R/L 11 D46 |,
09
STFC R/IL 11 | 11 D46
06 |06 |06
SCFC R/L 09 D47 |
SCFCR/L K RE
B T 09 | 09 D47
Solid hardmetall
SSKC R/L 09 D48
SSSC R/L 09 D48

D42




Recommendations

Rekommendationer }

Page: Seite: Sida:

o
Empfehlungen =15

107,5°

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutforande spegelvant.

W —
S d h Iy f

Drmin

torx

NENY

* Page:
DCMW et

oM T R

$12Q-SDQC RIL 07 12 | 11 |180] 20 | 9
S16R-SDQC RI/L 07 16 | 15 200 25 | 11

17
21

-11°
_5e | FTX072507 | NY7X

0702 ..

Recommendations
Empfehlungen

Page: Seite: Sida:

7 < 35°
Rekommendationer !

107,5°

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

Page: Seite: _
i B24 - B26

d h I f

Dmin

IR

torx

N BN

vemw ¥ Sefe
v Sita

IR [56555]

A12M-SVQC R/L 11M-EB |12 | 11 [150| 20 | 11
A16M-SVQC R/L 11M-EB |16 | 15 | 150 | 22 | 13

18
22

-11° | FTX072505 | NY7X
-7° | FTX072507 | NY7X

1103 ..

EB = Adapted for MIRCONA micro-
lubrication system
A= Through coolant

*
NN Selection of cutting geometry page:

. Wahlder Schneidgeometrie, Seite: | B27-B39
WY Val av skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel: S16M-SVQCR 11M-EB

Bestallningsexempel:

EB =

A=

Fir MIRCONA Minimalmengen-
schmiersystem angepasst
Innenkuhlmittelzuftirung

EB = Anpassad for MIRCONA minimal-
smorjsystem
Invandig kylvatsketillforsel

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i
varje verktyg.

D43
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.

Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutforande spegelvant.

)
Y
%M )

Page: Seite: -
Sida: B24 - B26

S S
N N eite:
d | h |y f | Dmn| A E % T ggmy Sida:
CEAS— WY | D49-D53
5 o Wy
S08K-SCLC R/L 06 8 7 |125| 20 | 5 | 11 |-11°| FTX072505
S10L-SCLC R/L 06 10| 9 [140| 20 | 7 13 |-11° | FTX072507 NY7X - — - 0602 . .
S12N-SCLC R/L 06 12 | 11 |160| 25 | 9 16 [-15°| FTX072507
S16R-SCLC R/L 09M 16 | 15 [200| 30 | 11 | 20 |-12°| FTX154008 | NY15X - — - 09T3..
SWLC RIL 5
i
Page: Seite:
Eecc;mhr}wendations | %)\. _i h agﬁia: el¢ B24 - B26
R?l(‘]o%nwljgr?;;tioner h =
Page: Seite: Sida: R
_812-814, B18
& -EB
-RA
; Carbide shank
The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed. :g:zimnz{aell:lsscklagt
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.
Va ——— * Page:
W N Seite:
_mi d h Iy f |Dmin| A E WCM Sida:
Vi = weor
S10L-SWLC R/L 04 10| 9 |140| 20 | 7 | 13 [-11°| ETX072507 NY7X _ _ _ 0402 . .
S12N-SWLC R/L 04 12| 11 |160| 25 | 9 16 |-12°
S16R-SWLC R/L 06 16 | 15 |200| 30 | 11 | 20 | -7° | FTX154010 | NY15X - — - 06T3 ..
AOBH-SWLC R/L 02/6-EB | 8 | 7 |100| 20 |29 | 6 [-17°| FTx062003 | NY6X _ _ _ 0201 . .RILY
AO8H-SWLC R/L 02/8-EB | 8 7 |100| 20 | 4 8 |[-12° 0201 ..
AO8H-SWLCR/L04-EB | 8 | 7 [100| 20 | 5 | 10 |-11°| FTX072505 | NY7X = = -
A10K-SWLC R/L 04-EB 10| 9 |125| 20 | 7 13 |-12° 0402 . .
A12M-SWLC R/L 04-EB |12 | 11 |150| 25 | 9 | 16 [-12°| FTX072505 | NY7X - - -
A16M-SWLC R/L 06-EB |16 | 15 [150| 30 | 11 | 20 | -7° | FTX154010 | NY15X - - - 06T3 ..
EO08K-SWLC R/L 04-RA 8 - |125] 12 5 10 |-11° | FTX072505 NY7X = = —
E10M-SWLC R/L 04-RA |10 | - |150| 12 | 7 | 13 |-11° 0402 ..
A12Q-SWLC R/L 04-RA |12 | - |180| 12 | 9 | 16 |-12°| FTX072507 | NY7X - - -
A16R-SWLC R/L 06-RA |16 | - [200| 12 | 11 | 20 | -7° | FTX150410 | NY15X - - - 06T3.

1) Left-hand inserts (L) are used in right-
hand holders and right-hand inserts (R)
are used in left-hand holders.

1) Linksschneiden (L) werden in
Rechtshaltern und Rechtsschneiden
(R) in Linkshaltern verwendet.

1) Vansterskar (L) anvands i hdégerhallare
och hogerskar (R) i vansterhallare.
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Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vansterutférande spegelvant.

Page: Seite: _
Sidia: B24 - B26

2

¢

-RAM
Carbide shank
Hartmetallschaft
Hardmetallskaft

N * ga_ge:
Y ite:
d | nh || 1| f |Dm| A % % W beMw Sidar
‘ pewr
S12N-SDUC R/L 07 12 | 11 |160| 20 | 9 17 |-11°
S16R-SDUC RI/L 07 16 | 15 |200| 30 | 11 | 20 | -5° [ FTX072507 | NY7X - - - 0702 ..
A10K-SDUC R/L 07-EB 10 | 9 |125]| 20 | 7 13 |-15° | FTX072505 NY7X — — -
A12M-SDUC R/L 07-EB |12 | 11 {150| 20 | 9 | 17 | -11 | pTx072507 | NY7X _ _ _ 0702 ..
A16M-SDUC R/L 07-EB |16 | 15 |150| 30 | 11 | 20 | -5°
E10M-SDUC R/L 07-RAM| 10 - |150| 23| 9 | 15 | -7° [ ETX072505 NY7X — — —
E12Q-SDUC R/L 07-RAM| 12 - 1180| 26 | 11 | 18 | -5° ETX072507 NY7X _ _ _ 0702 . .
E16R-SDUC R/L 07-RAM | 16 - |200| 32 | 13 | 22 | -5°
SDXC R/L
Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer
Page: Seite: Sida:
B12-B14, B18
|
i
i
The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vansterutfdrande spegelvéant.
1 —— * Page:
F == d | h| k| L | f|Dm| A E 1 DCMW St
N r———— min
P R [ DCMT D49-D53
S12Q-SDXC R/L 07T 12 | 11 (180| 25 | 9 | 17 | -5°
S16R-SDXC R/L 07T 16 | 15 [200| 30 | 11 | 20 | -5° | FTX072507 | NY7X 0702 ...

EB = Adapted for MIRCONA micro-

lubrication system
E = Carbide shank
R = Cylindrical shank
A= Through coolant

*

NENY Selection of cutting geometry page:
Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

T Y s
WY skargeometri, sid:

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestallningsexempel:

S12N-SDUCR 07

EB = Fur MIRONA Minimalmengen-
schmiersystem angepasst

E=
R =
A=

Hartmetallschaft
Cylindrisches Schaft

Innenkihlmittelzuftirung

EB = Anpassad for MIRCONA minimal-
smorjsystem

E = Hardmetallskaft
R = Cylindriskt skaft
A= Invandig kylvatsketillforsel

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

. Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
i in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingar monterade i
varje verktyg.

M1 NA
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Recommendations
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Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

93°

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.

Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

Page: Seite: _
Sidiar B24 - B26

VCMT *

— Pa_ge_:
"IH_ d h ly I f | Dmin| A % % T veeT g%'ff:‘
4 - torx e -_D49-D53
A16M-SVUC R/L 11M-EB | 16 | 15 |150| 20 | 13 | 22 | -7° | FTX072507 NY7X - - - 1103 ..

EB = Adapted for MIRCONA micro-
lubrication system
Through coolant

A

EB = Fur MIRCONA Minimalmengen-
schmiersystem angepasst

A Innenkihlmittelzufiirung

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

i
i
|

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutférande spegelvant.

EB = Anpassad for MIRCONA minimal-
smarjsystem
Invandig kylvéatsketillforsel

A

> S * Pagef
' d | h | w| 1| f |Dml| r % remw Sida.
\-AV -
g o | T
S10L-STFC R/L 09 10 | 9 |140]| 20 13 [-15° | FTX072206 | NY7X 0902 . .
S12N-STFC RIL 11 12 | 11 |160| 25 | 9 | 16 |-10°
S16R-STFC RI/L 11 16 | 15 |200| 30 | 11 | 20 | -° | FTX072507 | NY7X 1102...

*
NN Selection of cutt.ing geomgtry pgge:
Wahl der Schneidgeometrie, Seite:

NN
Val av skargeometri, sid:

7

%
Y

Ordering example:
Bestellbeispiel:
Bestéllningsexempel:

S10L-STFCR 09

Spare parts shown in the coloured columns are supplied
assembled in each tool.

. Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind
i in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingdr monterade i
varje verktyg.

D46



Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausftihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vansterutférande spegelvant.

0°

Page: Seite: _
Sida: B24 - B26

W * Page:
— d [ h | w| 1| f|Dml cemw S
R [— " ccMmT :
N S
S08K-SCFC R/L 06 8 7 |125|1 20 | 5 10 |-11° | FTX072505
S10L-SCFC R/L 06 10| 9 [140| 20 | 7 | 13 |-11°| FTX072507 NY7X 0602 . .
S12N-SCFC R/L 06 12 | 11 |160| 25 | 9 16 |-15°| FTX072507
S16R-SCFC R/L 09M 16 | 15 [200| 25 | 11 | 20 |-12°| FTX154010 | NY15X 09T3 ..
SCFC R/L
Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer
Page: Seite: Sida: Solid tungsten carbide 9 1 (o)
Massives Hartmetall
B12-B14, B18 Solid hardmetall
!
!
j
The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hogerutférande. Vansterutforande spegelvant.
W * Page:
==0= d | f | D, N cemw g%t:-:
Sl 1 2 min )
=R CCMT N
6 :
EO08K-SCFCRI/L 06-RA 8 125 | 5 18 | 10 | -11°
E10M-SCFCR/L 06-RA | 10 | 150 | 7 | 23 | 13 |-11° | FTX072505 | NY7X 0602 ..
E12Q-SCFCRIL 09-RA 12 | 180 | 9 | 26 | 17 |-11° | FTx154010 | NY15X 09T3 . .
E16R-SCFCR/L 09-RA 16 | 200 | 11 32 20 | -7°

A = Through coolant
R = Cylindrical shank

A = InnenkihImittelzufiirung
R = Cylindrisches Schaft

A = Invandig kylvatsketillforsel
R = Cylindriskt skaft
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Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausftihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vansterutférande spegelvant.

), S * Page:
‘ d [ h| | 1| f|Dml A g semw WIS
e E— 1 min .
R scMT SR [pao-
5 R] o YR [ D49-D53
S16R-SSKC R/L 09M 16 | 15 [200| 30 | 11 | 20 |-11°| FTX153512 | NY15X 09T3 ..

[=ssc

Recommendations
Empfehlungen
Rekommendationer

Page: Seite: Sida:

B12-B14, B18

The drawing shows right-hand version. Left-hand version reversed.
Die Zeichnung zeigt Rechtsausfiihrung. Linksausfiihrung umgekehrt.
Ritningen visar hégerutférande. Vansterutfrande spegelvéant.

4 =m — £
— d | h || 1| f |[Dunl| r % % WEY  sida:
SOMT Y

S16R-SSSC R/L 09 16 | 15 [200| 30 | 11 | 21 | -5° | FTX153512 | NY15X — — - 09T3 ..

*
W@y Selection of cutting geometry page: Spare parts shown in the coloured columns are supplied
—— Wahl der Schneidgeometrie, Seite: | B27-B39 assembled in each tool.
WRY

Val av skargeometri, sid: o . . o
Die in den farbigen Spalten aufgefiihrten Ersatzteile sind

in den Werkzeugen montiert.

Reservdelar i de fargade kolumnerna ingdr monterade i
varje verktyg.

Ordering example:
Bestellbeispiel: S16R-SSSCR 09

Bestéllningsexempel:

D48



WY

%,

WCGT-PF05

o] - e |0

EE=
=R

TNP 220
P20/M20/S15
TNP 140
P40/M25/S25
CER 510
P10/M10
FG25 K20/
S20/N25/H15
S6

P40

WY | s r

WCGT 02 01 01R-PF05
WCGT 02 01 02R-PF05

WCGT 02 01 01L-PF05
WCGT 02 01 02L-PF05

OO0|0O0
00|00
00|00

[
—

TCM/GT-PF1 KK

Al

EaE
%

P20/M20/S15
P40/M25/S25
CER 510
P10/M10
FG25 K20/
S20/N25/H15
P40

TNP 140
S6

TNP 220

I s r
TCMT 11 02 04-PF1

TCGT 11 02 02-PF1
TCGT 11 02 04-PF1
TCGT 11 02 08-PF1

oo0o|Oo

SCMT-PF1 ()

e

EEE
EE

[ele [o]
PA0/M25/S25 ]

TNP 220
P20/M20/S15
TNP 140
CER 510
P10/M10
FG25 K20/
S20/N25/H15
S6

P40

NRY | s r

SCMT 09 T3 04-PF1
SCMT 09 T3 08-PF1

On

e Coated grades e Beschichtete
Sorten e Belagda sorter.

CVD PVD
TiN/TICN/ TIALN
Al>O3/TiN+
CVD
TiN/TICN/ CVD = Chemical Vapour Deposi ion
Al,O3 PVD = Physical Vapour Depositon
P B
AN - | D23D4l
Sida:
Page:
E seite: | D42-D48
Sida:

B Stocked - Ab Lager - Lagerfort
O Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begransat lagerfort
O Offered on request - Auf Anfrage angeboten - Offereras

pa begaran
* NN Selection of cutting geometry, page:
Wahl der Schneidengeometrie, Seite: | B27—B38

NEN Val av skargeometri, sida:

CCM/GT-PF1 W)
[
L[] L[]
L[] Hﬂ [
L[4 RENJIEER!
92 & 9
r (Y] @ ST
| R R (8838|249
NS |23 |VS |62
22122 |fS|58|eg
Y | s £a [Fa |oad |Zo|nd
CCMT 06 02 04-PF1 O
CCMT 06 02 08-PF1 @)
CCGT 06 02 02-PF1 u
CCMT 09 T3 04-PF1 u
CCMT 09 T3 08-PF1 =
CCGT 09 T3 02-PF1 @)
WCM/GT-PF1 o I O )
[[]
[T:] [
L[] Hﬂ [
HEE RERQIEER!
r 9 Q 9
@ (2] ST
o0 |ow |90 | N B
| sk~ |82 /32|52 |8
25129 (5SS |83 |eg
s r o |[Fa |oa |[fwn|vnad
WCGT 02 01 02-PF1 n
WCMT 04 02 04-PF1 =
WCGT 04 02 02-PF1 O
WCMT 06 T3 04-PF1 O
WCGT 06 T3 02-PF1 O
DCM/GT-PF1 o I I b))
[[:]
L[] L[]
L] Hﬂ BE
. HEE RERJIEER!
[Te) [Te) n
@ ) ST
! <l (88188 |32|¢R
NS 03 |YS | 2
22122 5SS |59 g
W | s r Fo |Fa [Oao |Dwn|na
DCMT 07 02 04-PF1 O
DCGT 07 02 02-PF1 O
DCMT 11 T3 04-PF1 n
DCMT 11 T3 08-PF1 n
DCGT 11 T3 02-PF1 n
Ordering example: Page:
Bestellbeispiel: CCMT 060204-PF1 CER 510 1) seite: | D54
Sida:

Bestéllningsexempel:

Selection of carbide grade, page:

Wahl der Hartmetallsorte, Seite:

Val av hardmetallsort, sida:

Cutting data, page:
Schnittdaten, Seite:
Skardata, sida:

M1

NA
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VCGT-PF1 [l I B WCMT-PF2 I
[-[.]
L[] L[] R | LEE
HEn HEEI L[] [ | L[]
; ’H‘ L[] RENYREEN I | (E0 | CEE
n [Te) n o o
— N — — N
q |j 0| o I < :
oo oL o o N 5 o o o n o o n o
S AN [FaQ |90 x¥a Sda | = Q| & < ®
NS |9= || pZ IS | & ms [N s
22 (2303|052 wg YS S5 92| Y8
WY | s r Fa |Fa |[Oa v |na I s r <o [xX | <o | <o | <a
VCGT 11 03 02-PF1 O WCMT 04 02 02-PF2 O m
VCGT 11 03 04-PF1 m WCMT 04 02 04-PF2 O | O
WCMT 04 02 08-PF2 O O
Tovrrr DO WCMT 06 T3 02-PF2 O | O
WCMT 06 T3 04-PF2 O m
CEE | FEm | EE WCMT 06 T3 08-PF2 O | O
] [ ] Lol ] L[]
BEN BERJ{NERRINED
3 g DCMT-PF2 | I ECREY)
SS M 259 |98 |
s | ¥ NS | N =
S S5 92|98 i BEN NEH
Y | s I0d|<¥|<a|<a| < FEE | (R0 |
o
TCMT 11 02 02-PF2 O | m 3 g
TCMT 11 02 04-PF2 m (= SS Il 25 |2 |28
TCMT 11 02 08-PF2 O|m S G20, | 02
s r I8 |29 | 28| 28| 22
TCMT 16 T3 02-PF2 O | O el
TCMT 16 T3 04-PF2 | DCMT 07 02 02-PF2 O | m
TCMT 16 T3 08-PF2 O | O DCMT 07 02 04-PF2 T
DCMT 07 02 08-PF2 O| m
sovrrre IO DCMT 11 T3 02-PF2 T
DCMT 11 T3 04-PF2 T
CEE | CEm | R DCMT 11 T3 08-PF2 m | O
L] [ | L[]
L1 | (B0 | CEE
3 g VCMT-PF2 [l IO IO E)
r = =
- sS Il 252 |28
D SN 3S|8 | 3¢S (R | G | [
SS I S5 | S| 93 EEN EEN (T
s r Idf<¥| 2| <a| < 1] FEE | (R0 | T
o o
SCMT 09 T3 04-PF2 O| O g g
SCMT 09 T3 08-PF2 O g3 I8 wolw 28
s | & ms| N - s
O3 |[Ow | OB | Onw| O3
- — — - — N —m
<0 | <X | <o | <o | <o
CCMT-PF2 [l I IR B0
VCMT 11 03 02-PF2 O | O
EEI BoN| === . VCMT 11 03 04-PF2 O m
o o
— N
1 B [eoir-rr2 HRcR
[oN) o n o 1o} 0 o RCMT_PFZ . 3
s g2 |§ |$S|IJ |3 BN
oS Il o5 | 0w 0S5 BEN HED
st <8 |29 =8| 28| <R BEN T | FIRE
CCMT 06 02 02-PF2 O| m | m - “ (=0 | (1 “ EER
CCMT 06 02 04-PF2 = g| ¢ .
CCMT 06 02 08-PF2 O | O 85 |9g |y [92g|9<s
02|02 | 0w |02 | 85
CCMT 09 T3 02-PF2 = S|95|CQw|03| 8| .2
CCMT 09 T3 04-PF2 LI W d s <8 |38 |20 |2@) 25| &7
CCMT 09 T3 08-PF2 LI RCMT 08 03 MO E-PF2 @) E = (=
CCMT 12 04 04-PF2 O| m RCMT 10 T3 MO E-PF2 O
CCMT 12 04 08-PF2 O | m RCMT 10 T3 MO S-PF2 @) E | =

Ordering example:
Bestellbeispiel: VCMT 110302-PF2 ALC 245 P25

Bestéllningsexempel:

Sete: | D28-D41

Sida:

A== s [ D42:D48
Sida:

e Coated grades e Beschichtete  CVD = Chemical Vapour Deposition

Sorten e Belagda sorter. PVD = Physical Vapour Depositon
CVD PVD CVD Page:
TiN/TICN/ TIALN TiN/TICN/ 1) seie: | D54
Al,O3/TiN+ Al>,O3 Sida:
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* . L
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- ™ i N
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82|88 |¢ |28|88 838 |82|% |88
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s r ER - v vl = o S s r I |29 |22 | 28|28
TCMT 11 02 02-PF3 O O| O| O TCMT 11 02 04-PM1 n
TCMT 11 02 04-PF3 O ol ol o TCMT 11 02 08-PM1 =
TCMT 16 T3 04-PM1 =
TCMT 16 T3 04-PF3 o o1 0o 10 TCMT 16 T3 08-PM1 u
CCMT-PF3 [J I I ) SCMT-PM1 )
.M | CEE [T L[ | CEE | [LE
lll l!! ll' VUV VUV, l.l lll Ill
[T (0| CEE | CEE g @ 2 [T O | (B0 |
o o (= = o o
g 5 i gAAA AMg :‘2 g
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CCMT 06 02 02-PF3 O o|o| o SCMT 09 T3 04-PM1 m
CCMT 06 02 04-PF3 O o | o| o SCMT 09 T3 08-PM1 u
CCMT 09 T3 02-PF3 O o | o| O
CCMT 09 T3 04-PF3 O | o | O CCMT-PM1 1)
CCMT 09 T3 08-PF3 O u o | O —
[ | CEE | [EE
b | o |
DIOIVIEC=M* . [ . [. |1
o o
< g
.M | CEE [T Sle 5
BN (T | L 5 galg [38|% |S8
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S Y | = | s CCMT 06 02 08-PM1 m| O
SS I C2| 93|98
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DCMT 07 02 02-PF3 (@) o| o O
DCMT 07 02 04-PF3 (@) o| O O CCMT 12 04 04-PM1 m| O
CCMT 12 04 08-PM1 E =
DCMT 11 T3 02-PF3 (@) o| o O CCMT 12 04 12-PM1 O
DCMT 11 T3 04-PF3 (@) o| o O
DCMT 11 T3 08-PF3 @) [ O| O
WCMT-PM1 fd 1
3 *oT. [. 2 L | CEE | [EE
EHIERES ) BN BEN T
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L[] (E0 | CEE | X X
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VCMT 11 03 02-PF3 O O| O| O WCMT 06 T3 04-PM1 ™
VCMT 11 03 04-PF3 O O| O| O WCMT 06 T3 08-PM1 [
W Stocked - Ab Lager - Lagerfort Selection of carbide grade, page:

O Limited stocked - Begrenzt ab Lager - Begréansat lagerfort Wahl der Hartmetallsorte, Seite: |B168-B171

O Offered on request - Auf Anfrage angeboten - Offereras R ke
pa begaran

* Y

Selection of cutting geometry, page: Cutting data, page:
Wahl der Schneidengeometrie, Seite: | B27—B 38 Schnittdaten, Seite: | B196—B205

Val av skargeometri, sida: Skardata, sida:
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Page:
1) seite:
Sida:

TiN/TiICN/

CVD
Al>O3

[]

PVD

TIALN
D28-D41
D42-D48

[]

Page:
Seite:
Sida:
Page:
Seite:
Sida:

TiN/TiICN/
Al>O3/TiN+

Sorten e Belagda sorter.
CVD

[]
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